
NTI-Kahla GmbH
Rotary Dental Instruments
Im Camisch 3
D-07768 Kahla/Germany 
nti@nti.de
www.nti.de

Rotary Instruments for 
Dental Practice by NTI

GB

Prosp.57.qxp_Praxis_FR_ES_I  22.09.17  09:38  Seite 1



T

2

Der Katalog ist urheberrechtlich geschützt. Jede Verwendung außerhalb der engen Grenzen des Urheberrechtsgesetzes ist ohne schriftliche Genehmigung der
Geschäftsführung der Fa. NTI-Kahla GmbH unzulässig und strafbar. Das gilt insbesondere für Vervielfältigungen, Übersetzungen, Mikroverfilmungen und die
Einspeicherung und Verarbeitung in elektronischen Systemen.

Notwendige Produkt- und Farbänderungen sowie Druckfehler sind vorbehalten.

©  NTI-Kahla GmbH  Rotary Dental Instruments  •  gedruckt in Deutschland

Die Firma NTI

Die NTI-Kahla GmbH gehört zu den weltweit führenden Herstellern rotierender Dentalinstrumente. Der Firmensitz

Kahla liegt direkt im Herzen Thüringens, in der Nähe von Jena. In Deutschland erfolgt der Vertrieb mit

Fachberatern im Außendienst, die im direkten Kontakt zu Zahnärzten und Zahntechnikern stehen.

Die NTI-Kahla GmbH exportiert in mehr als 90 Länder und arbeitet dort mit erfahrenen Distributoren zusammen.

NTI erhielt als einer der ersten Hersteller rotierender Instru mente in Deutschland die Zertifizierung nach ISO 9001.

Alle zahnärztlichen Instrumente tragen das CE-Zeichen.

PROSP. 57-GB
09/2017

The company NTI

NTI-Kahla GmbH manufactures and exports rotary dental instruments worldwide. 

The company is based at Kahla, right in the center of Thuringia, Germany, 10 km south of Jena. In Germany, 

NTI distributes its products directly to dentists and dental technicians. 

NTI products are distributed through experienced dealers in more than 90 countries. NTI was the first manufactu-

rer of rotary instruments in Germany to receive the ISO 9001 certificate. In addition, the dental instruments for

dentists bear the CE mark. 

All rights reserved. No part of this catalogue may be reproduced in any form without written permission from the Management of NTI-Kahla GmbH. 
Reprint, translation, storing and data processing are not permitted without prior approval.

Products and colours may be subject to alterations. Printing errors excepted.

© NTI-Kahla GmbH  Rotary Dental Instruments  •  Printed in Germany
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4, 5 ABACUS ® Diamant-Schleifinstrumente

6 - 15 Diamant-Schleifinstrumente FGL, FGM, FG, RA,
2Korn Diamantinstrumente

16 EC-2009 / EC-2011 Easy Chamfer / InPrep

17 Z-Cut Instrumente

18, 19 TURBO Diamantinstrumente

20, 21 Diamantstreifen

22 Periodont Instrumente
Kiddies für die minimalinvasive Präparation

23 Kronenaufschneider 
MF-Cut Multifunktional Schneideinstrumente

24 - 28 Hartmetallbohrer
Füllungs- und Klebstoffentferner
Finierer
Instrumente für die Kieferorthopädie

29 NTi Endo Clean - Endodontische Instrumente

30-35 Chirurgische Instrumente
ChirDisc / Trepanbohrer
Pilotbohrer / Tissue Trimmer

36, 37 Polierer, FlexiPol

38, 39 Prophylaxe Polierer, Prophylaxe Bürsten

40, 41 FiberMaster TopHead

42, 43 FiberMaster, konisch mit und ohne Kopf
FiberMaster, zylindrisch mit und ohne Kopf

44, 45 HeadMaster konischer Kopf, aktiv
HeadMaster zylindrischer Kopf, aktiv

46, 47 Drehzahlempfehlungen

Topseller Instrumente NTI - Rotierende Dental Instrumente 
Das Gesamtsortiment der Produkte ist zu erfragen beim regionalen Händler 
oder bei NTI Germany. Alle Kataloge Awww.nti.de

4, 5 ABACUS ® Diamond Instruments

6 - 15 Diamond Instruments FGL, FGM, FG, RA,
2-grit diamond instruments

16 EC-2009 / EC-2011 Easy Chamfer / InPrep

17 Z-Cut Instruments

18, 19 TURBO Diamond Instruments

20, 21 Diamond finishing strips

22 Periodont Instruments
Kiddies Diamond instruments for minimal invasive dentistry

23 Crown Cutters
MF-Cut Multifunctional Cutter

24 - 28 Tungsten Carbide Burs
Filling and Bonding Resin Removers
Finishing Carbide Burs
Instruments for use in orthodontics

29 Endodontic Instruments - NTi Endo Clean

30-35 Surgery Instruments
ChirDisc / Trepan bur
Pilot bur / Tissue Trimmer

36, 37 Polishers - FlexiPol

38, 39 Prophylaxis Polishers, Prophylaxis Brushes

40, 41 FiberMaster TopHead

42, 43 FiberMaster, conical, with and without head
FiberMaster, straight, with and without head

44, 45 HeadMaster, tapered head, active
HeadMaster, cylindrical head, active

46, 47 Recommended speed ranges

Featured products catalogue 
For the complete NTI product range please contact your authorized dealer or directly NTI
Germany. For all catalogues Awww.nti.de
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n    Z856- ... -FG           014C   016C    018C     021C

Z847KR
(546)
Konus, 
Kante rund

Z835KR
(156)
Zylinder, 
Kante rund

Z368
(257)
Knospe

Z379
(277)
Football

Z811
(038)
Doppelkegel

Z801
(001)
Rund 

Z830L
(239)
Birne, lang

Z837KR
(158)
Zylinder, 
Kante rund

Z845KR
(544)
Konus, 
Kante rund

Z846KR
(545)
Konus, 
Kante rund

Z847
(172)
Konus, 
flach

4

T

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

020

5,5

023

5,0

        
n    Z368- ... -FG           020C   023C
n     Z368- ... -FG           020M       
n     Z368- ... -FG           020F    023F

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,0

        

n    Z862- ... -FG            014C

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

023

4,2

n Z379- ... -FG           023C
n Z379- ... -FG           023F

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

033

4,2

        

n    Z811- ... -FG            033C

014

-

021

-

023

-

        

n    Z801- ... -FG            014C    021C   023C
n     Z801- ... -FG           014M   021M        
n     Z801- ... -FG            014F     021F        

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

4,0

014

5,0

016

5,0

        

n    Z830L- ... - FG         012C   014C    016C
n     Z830L- ... - FG         012M  014M   016M
n     Z830L- ... - FG         012F                 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

4,5

        

n    Z835KR- ... -FG      012C
n     Z835KR- ... -FG      012M

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,3

n Z837KR- ... -FG       014C
n Z837KR- ... -FG       014M

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

4,0

025

4,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

6,0

        

n     Z846KR- ... -FG       016M

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,0

016

8,0

        

n    Z847- ... -FG            014C    016C

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

8,0

018

8,0

        

n    Z847KR- ... -FG        016C    018C

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

018

10,0

        

n    Z848- ... -FG           018C

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

025

7,0

         

n    Z855- ... -FG            025C

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

018

9,0

        

n    Z856L - ... -FG          018C

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,0

        

n    Z858- ... -FG            014C

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,0

016

8,0

018

8,0

021

8,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

10,0

014

10,0

016

10,0

        

n    Z850- ... -FG            012C   014C    016C
n    Z850- ... -FG            012M   014M
n    Z850- ... -FG            012F

ABACUS® Diamantinstrumente

Z862
(249)
Flamme

Z848
(173)
Konus, flach

Z855
(197)
Konus, rund

Z856L
(201)
Konus, rund, lang

Z858
(165)
Konus, spitz

Z856
(198)
Konus, rund

Z850
(199)
Konus, rund

n ... C   Grüner Ring   Grob   175 µm   ISO No. 534        n ... M   Blauer Ring   Mittel   125 µm   ISO No. 524         n ... F Roter Ring   Fein   45 µm   ISO No. 514

1 1 1

1

        

n     Z845KR- ... -FG                    025C
n     Z845KR- ... -FG       016M

KR Taper, 
Modified Shoulder

KR Cylinder, 
Modified Shoulder

Bud Egg

Barrel

Round 

Long Pear

KR Cylinder,
Modified Shoulder

KR Taper, 
Modified Shoulder

KR Taper, 
Modified Shoulder

Flat End Taper

Illustration 1:1

ABACUS® Diamond Instruments

Flame

Flat End Taper Round End Taper

Long Round 
End Taper

NeedleRound End Taper

Round End Taper

n ... C   Green Ring   Coarse   175 µm   ISO No. 534      n ... M   Blue Ring   Medium   125 µm   ISO No. 524        n ... F Red Ring   Fine   45 µm   ISO No. 514

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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ABACUS® Diamantinstrumente

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

6,0

Z880
(140)
Zylinder, rund

        

n    Z880 - ... - FG      012C
n    Z880 - ... - FG      012M

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,0

016

8,0

Z881
(141)
Zylinder, rund

        

n   Z881- ... - FG        014C  016C
n   Z881- ... - FG        014M  
n   Z881- ... - FG        014F   016F

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

040

1,6

Z909
(068)
Reifen

        

n   Z909- ... - FG      040C

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

6,0

016

6,0

Z877K
(297)
Torpedo, konisch

        

n    Z877K- ... -FG         012C    016C

n    Z877K- ... -FG                      016F

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

10,0

016

10,0

Z863
(250)
Flamme

        

n    Z863- ... - FG           012C    016C
n     Z863- ... - FG           012M   016M
n     Z863- ... - FG           012F     016F

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

8,0

012

8,0

014

8,0

Z878
(289)
Torpedo

Z879
(290)
Torpedo

        

n    Z878 - ... -FG                          012C    014C
n     Z878 - ... -FG             010M   012M   014M
n     Z878 - ... -FG             010F     012F     014F

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,0

016

8,0

018

8,0

020

8,0

022

8,0

Z878K
(298)
Torpedo, konisch

        

n    Z878K- ... - FG         014C     016C   018C    020C   022C
n     Z878K- ... - FG         014M    016M  
n     Z878K- ... - FG                       016F                              022F

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

10,0

014

10,0

         

n      Z879- ... -FG            012C   014C
n      Z879- ... -FG            012M  014M
n      Z879- ... -FG            012F    014F

Z879K
(299)
Torpedo, konisch

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

10,0

014

10,0

016

10,0

018

10,0

        

n    Z879K- ... -FG          012C    014C   016C    018C
n     Z879K- ... -FG          012M   014M  016M   
n     Z879K- ... -FG          012F     014F    016F     

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

4,0

014

5,0

Z830L
(239)
Birne, lang

n Z830L - ... TC -FG      012      014

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

10,0

Z863
(250)
Flamme

        

n   Z863 - ...TC - FG        016

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,0

Z879
(290)
Torpedo 

        

n   Z879 - ...TC - FG        014

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

10,0 

Z850
(199)
Konus, rund

        

n   Z850- ...TC -FG         016

n ... C   Grüner Ring   Grob   175 µm   ISO No. 534        n ... M   Blauer Ring   Mittel   125 µm   ISO No. 524         n ... F Roter Ring   Fein   45 µm   ISO No. 514

2 2 2 2

1 1

1

12

Illustration 1:1

ABACUS® Diamond Instruments

ABACUS® TURBO
Diamond Instruments

Round End
Cylinder

Round End
Cylinder

Donut

CurettageFlame Beveled Cylinder

Beveled CylinderCurettage Curettage

Long Pear

Flame Beveled Cylinder

Round End Taper

n ... C   Green Ring   Coarse   175 µm   ISO No. 534      n ... M   Blue Ring   Medium   125 µm   ISO No. 524        n ... F Red Ring   Fine   45 µm   ISO No. 514

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Prosp.57.qxp_Praxis_FR_ES_I  22.09.17  09:38  Seite 5



Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 029 035 042

801
(001)
Rund 

      
     369 - ... M  -FG        025
n   369 - ... C   -FG        025
n   369 - ... F    -FG        025
n   369 - ... SF  -FG        025

      
      390 - ... M -FG         016
n   390 - ... C  -FG         016
n   390 - ... F   -FG         016
n   390 - ... SF -FG         016

      
      392 - ... M - FGM     016
      392 - ... M - FG        016
n   392 - ... F   - FG        016
n   392 - ... SF - FG        016

      
      392A - ... M - FG      016
n   392A - ... F   - FG      016

T

11

11 1 2 3 3

801L
(697)
Rund, lang

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014012 016 023 029 035

802
(002)
Rund, mit Ansatz

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

2,4

009

2,4

010

2,4

012

2,4

014

2,4

016

2,4

018

2,4

023

3,2

Diamantinstrumente

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

3,5

016

3,5

018

4,5

023

5,0

368
(257)
Knospe

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

3,0

014

3,0

016

3,2

018

3,3

023

4,5

029

5,5

379
(277)
Eiform

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

025

5,5

369
(263)
Knospe

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

3,5

390
(274)
Granate

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

5,0

392
(465)
Interdental

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

3,5

392A
(465)
Interdental 

11

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

023

5,5

370

Spezialform

         M      Ohne Ring        Mittel               107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Schwarzer Ring   Supergrob             181 µm                   ISO 544

   n   C       Grüner Ring          Grob                        151 µm                   ISO 534
   n   F        Roter Ring             Fein                         40 µm                      ISO 514

  n   SF      Gelber Ring           Superfein               20 µm                      ISO 504
  n   UF     Weißer Ring         Ultrafein                15 µm                      ISO 494

FG

FGL
      
      368 - ... M  -FGL                                         023
n   368 - ... F    -FGL                                         023
n  368 - ... SF  -FGL                                         023
     368 - ... M  - FG         010     016      018   023
n   368 - ... SC  - FG                    016      018   023
n   368 - ... C    - FG                    016      018   023
n   368 - ... F    - FG         010     016      018   023
n   368 - ... SF  - FG         010     016      018   023
n   368 - ... UF  - FG                    016      018   023
      368 - ... M   - RA                     016

      
      379 - ... M  - FGL                                                     023
n   379 - ... F    - FGL                                                     023
n   379 - ... SF  - FGL                                                     023
     379 - ... M   - FG         012     014      016    018     023   029
n   379 - ... SC  - FG                    014      016    018     023   029
n   379 - ... C    - FG         012     014      016    018     023   029
n   379 - ... F     - FG         012     014      016    018     023   029
n   379 - ... SF   - FG         012     014      016    018     023   029
n 379 - ... UF  - FG                                 016    018     023

      
n   370 - ... C  -FG         023
n   370 - ... F   -FG         023
n   370 - ... SF -FG         023

      
     801 - ... M   - FGM                                                   012     014                018
n   801 - ... C    - FGM                                                                                                            023
     801 - ... M   - FG        007     008     009   010    012     014    016     018    021    023     025    029    035    042
n   801 - ... SC  - FG                                                       012     014    016     018    021    023     025    029    035       
n   801 - ... C    - FG                                                       012     014    016     018    021    023     025    029    035    042
n   801 - ... F     - FG        007     008     009   010    012     014    016     018    021    023     025    029    035       
n   801 - ... SF   - FG                                                       012     014    016     018    021    023     025    029    035       
      801 - ... M   - FGXL                                        010    012     014    016     018               023
n   801 - ... SC  - FGXL                                                               014    016     018               023                029
n   801 - ... C    - FGXL                                                               014    016     018               023
     801 - ... M   - RA                                            010    012     014    016     018    021    023                029                   

      
     801L - ... M  - FG        012     014      016    023     029   035
n   801L - ... SC - FG                    014      016    023     029       
n   801L - ... C   - FG        012     014      016    023     029   035

      
     802 - ... M    - FG        008    009    010     012     014     016    018    023
n   802 - ... SC   - FG                                                     014     016    018    023
n   802 - ... C     - FG                                          012     014     016    018    023
n   802 - ... F     - FG                                                     014     016    018        

6

Round 

Illustration 1:1

Long, Round Round with Collar

Diamond Instruments

Bud Egg

Bud Granate Interproximal Interproximal Special Shape

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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1

Diamantinstrumente

805
(010)
Umgekehrter
Kegel
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

1,0

009

1,0

010

1,0

012

1,2

014

1,6

016

1,6

018

1,6

021

1,9

023

2,5

806
(019)
Kegel, mit Ansatz

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

2,0

009

2,0

010

2,0

012

3,0

014

3,0

016

3,0

018

3,0

023

4,0

807
(225)
Umgekehrter Kegel

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

3,0

012

3,5

014

3,5

016

4,0

018

5,0

021

5,0

023

6,0

807L
(226)
Umgekehrter
Kegel, lang
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

018

7,0

813L
(523)
Diabolo, lang

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

3,0

016

3,0

808
(014)
Umgekehrter
Kegel
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

018

0,7

023

0,8

811
(038)
Doppelkegel

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

033

4,2

037

7,0

047

7,0

813
(032)
Diabolo

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

1,5

012

1,5

014

1,5

016

2,0

018

2,0

         M      Ohne Ring        Mittel               107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Schwarzer Ring   Supergrob             181 µm                   ISO 544

   n   C       Grüner Ring          Grob                        151 µm                   ISO 534
   n   F        Roter Ring             Fein                         40 µm                      ISO 514

  n   SF      Gelber Ring           Superfein               20 µm                      ISO 504
  n   UF     Weißer Ring         Ultrafein                15 µm                      ISO 494

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

0,5

016

0,7

018

0,7

023

0,8

027

1,0

042

1,5

815
(040)

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

047

0,5

817
(041)
Rad

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

035

0,7

040

0,7

050

0,7

818
(042)
Rad

      
      805 - ... M   -FGM                                        012     014
     805 - ... M   -FG        008     009      010    012     014     016     018    021    023
n   805 - ... SC  -FG                                                       014     016     018    021       
n   805 - ... C    -FG                                            012     014     016     018    021    023
n   805 - ... F    -FG                                                       014     016
      805 - ... M   -RA                                  010    012     014     016        

      
      813L - ... M  -FG         014     016
n   813L - ... C   -FG         014     016

      
      813 - ... M   -FG         010     012    014     016    018
n   813 - ... SC  -FG                                           016    018
n   813 - ... C    -FG                     012    014     016    018

      
      811 - ... M    -FG        033    037    047
n   811 - ... SC  -FG        033    037    047
n   811 - ... C    -FG        033    037    047

      
     807L - ... M -FG        018

      
      808 - ... M   -FG         018    023
n   808 - ... C    -FG         018    023

      
     815 - ... M   -FG         012     016      018              027     042
n   815 - ... C    -FG                                  018   023    027     042

      
     817 - ... M   -FG         047
n   817 - ... C    -FG         047

      
     818 - ... M   - FG        035     040     050
n   818 - ... C    - FG        035     040     050

      
      806 - ... M   -FGM                              010
     806 - ... M   -FG         008     009      010    012     014     016     018    023
n   806 - ... SC  -FG                                                       014     016     018        
n   806 - ... C    -FG                                 010    012     014     016     018    023

      
      807 - ... M   -FG         010     012      014    016     018     021    023
n   807 - ... SC  - FG                                           016     018                   
n   807 - ... C    - FG                    012      014    016     018     021       

Illustration 1:1

Diamond Instruments

Inverted Cone

Inverted Cone 
with Collar

Inverted Cone 

Long Inverted Cone

Long Diabolo

Inverted Cone

Barrel Diabolo

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

Wheel Wheel Wheel

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

 Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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Tiefenmarkierer

8

33 3 3 3

3 2 2

T

Diamantinstrumente

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

2,0

009

2,0

010

2,0

012

3,0

822
(237)
Birne

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

018

0,8

023

0,9

025

0,9

040

1,5

050

1,5

825
(304)
Linse

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

040

2,0 

050

2,0 

820
(043)
Rad

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

026

1,0 

030

1,0 

828
(054)
Tiefenmarkierer

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

2,5

009

2,7

010

2,7

012

2,7

014

2,7

016

2,7

018

2,7

021

5,1

830
(238)
Birne

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

4,0

010

4,0

014

5,0

016

5,0

018

5,0

021

5,0

025

7,0

830L
(239)
Birne, lang

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

018

5,9

021

3,5

031

3,5

833
(466)
Occlusal Contouring

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

6,0

834
(552)

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

834A
(242)
Tiefenmarkierer

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

018

8,0

868A
(302)
Tiefenmarkierer

021

8,0

3 3
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

027

8,0

834L 
(552)
Tiefenmarkierer

VKP

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

027

8,0

834RL 
(301)
Tiefenmarkierer

VKP

         M      Ohne Ring        Mittel               107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Schwarzer Ring   Supergrob             181 µm                   ISO 544

   n   C       Grüner Ring          Grob                        151 µm                   ISO 534
   n   F        Roter Ring             Fein                         40 µm                      ISO 514

  n   SF      Gelber Ring           Superfein               20 µm                      ISO 504
  n   UF     Weißer Ring         Ultrafein                15 µm                      ISO 494

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

009

0,6

009

1,0

009

1,5

009

2,0

MADC
Tiefenmarkierer

031

3,5

2 2 2 2

      
     822 - ... M   -FG         008     009      010    012
n   822 - ... SC  -FG                                            012
n   822 - ... C    -FG         008     009      010    012
n   822 - ... F    -FG                                 010    012

      
     825 - ... M   -FG         018     023     025   040    050
n   825 - ... C    -FG                                 025   040        

      
     820 - ... M   - FG        040     050
n   820 - ... SC  - FG        040     050

      
      830 - ... M   - FG        008     009      010    012   014     016     018   021
n   830 - ... SC  - FG                                           012   014     016     018   021
n   830 - ... C    - FG                                 010    012   014     016     018   021
n   830 - ... F    - FG        008     009      010    012   014                 018   021
n   830 - ... SF  - FG        008                            012                  

      
      830L - ... M -FG         010     012      014    016   018     021    025
n   830L - ... SC -FG                                  014    016   018     021    025
n   830L - ... C  -FG                     012      014    016   018     021    025
n   830L - ... F   -FG                     012      014    016   018                    
n   830L - ... SF -FG                     012      014    016               021        

      
      833 - ... M   - FG        018    021    031
n   833 - ... F    - FG        018    021    031
n   833 - ... SF  - FG        018    021    031

      
      834 - ... M- FG           016     021
Schnitttiefe T mm              0,3      0,5

      
     834A - ... M - FG        031
Schnitttiefe T mm              1,0

         
        868A - ... M- FG     018    021
Schnitttiefe T mm              0,3     0,4       

     834L - ... M - FG        027
Schnitttiefe T mm              0,8

      
     834RL - ... M - FG      027
Schnitttiefe T mm              0,8

         
MADC06- ... M - FG    009

MADC10- ... M - FG              009

MADC15- ... M - FG                         009

MADC20- ... M - FG                                   009

Schnitttiefe T mm              0,6       1,0       1,5       2,0

      
      828 - ... M -FG          026     030
Schnitttiefe T mm             0,5      0,7

021

6,0

009

0,3

009

0,4

009

0,5

MADC
Tiefenmarkierer

2 2 2

         
MADC03- ... M - FG    009

MADC04- ... M - FG              009

MADC05- ... M - FG                         009

Schnitttiefe T mm              0,3       0,4       0,5

T

by Dr Mark J. Caldwell

MADC
Depth Marker 

Depth of Cut T mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

AllCeramic-Preparation

Illustration 1:1

Diamond Instruments

Pear Knife EdgeWheel 

Depth Marker 
Pear

Long Pear Occlusal Depth Marker 

Depth Marker Depth Marker 

Depth Marker Depth Marker 

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

Depth Marker 

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Depth of Cut T mm Depth of Cut T mm

Depth of Cut T mm

Depth of Cut T mm

Depth of Cut T mm

Depth of Cut T mm Depth of Cut T mm
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835KR
(156)
Kante rund

836KR
(157)
Zylinder, 
Kante rund

837KR
(158)
Zylinder, 
Kante rund

837
(111)
Zylinder

836
(110)
Zylinder

837L
(112)
Zylinder, lang

838
(137)
Zylinder, rund

835
(107)
Zylinder

9

T

Formenabbildungen 1:1

      
      837L - ... M    -FG      010     012      014    016     018
n   837L - ... SC   -FG                               014    016
n   837L - ... C     -FG      010     012      014    016     018
n   837L - ... F      -FG                  012                   

T

Formenabbildungen 1:1

1 1 1 1

1 1 1

         M      Ohne Ring        Mittel               107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Schwarzer Ring   Supergrob             181 µm                   ISO 544

   n   C       Grüner Ring          Grob                        151 µm                   ISO 534
   n   F        Roter Ring             Fein                         40 µm                      ISO 514

  n   SF      Gelber Ring           Superfein               20 µm                      ISO 504
  n   UF     Weißer Ring         Ultrafein                15 µm                      ISO 494

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

3,0

010

4,0

012

4,0

014

4,0

016

4,0

018

4,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

6,0

010

6,0

012

6,0

014

6,0

016

6,0

018

6,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

8,0

012

8,0

014

8,0

016

8,0

018

8,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

8,0

012

8,0

014

8,0

016

8,0

018

8,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

6,0

010

6,0

012

6,0

014

6,0

016

6,0

018

6,0

027

6,0

1

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

10,0

012

10,0

014

10,0

016

10,0

018

10,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

3,0

009

3,0

010

4,0

012

4,0

014

4,0

Diamantinstrumente

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

007

3,0

008

3,0

009

3,0

010

4,0

012

4,0

014

4,0

016

4,0

018

4,0

      
n   836 - ... SC    - FGM                                     014
      836 - ... M     - FG      008     010      012    014     016     018
n   836 - ... SC    - FG                              012    014     016                027
n   836 - ... C      - FG                  010      012    014     016     018
n   836 - ... F       - FG                  010      012       

      
      835KR - ... M - FG      008     010      012    014     016     018
n   835KR - ... SC-FG                                         014     016
n   835KR - ... C  - FG                  010      012    014     016     018
n   835KR - ... F   - FG      008     010      012    014

      
      836KR - ... M - FG      008     010      012    014     016        
n   836KR - ... SC-FG                                         014     016        
n   836KR - ... C  - FG                  010      012    014     016     018
n   836KR - ... F   - FG      008     010      012    014

      
      835 - ... M   - FGM                 008     009   010   012     014
n   835 - ... C    - FGM                                        010
      835 - ... M   - FG        007     008     009   010   012     014     016    018
n   835 - ... SC  - FG                                           010   012     014     016       
n   835 - ... C    - FG                                 009   010   012     014     016    018
n   835 - ... F    - FG                                           010   012     014                  
n   835 - ... SF  - FG                                                     012

      835 - ... M   - RA                                            010   012     014     016

      
      837KR - ... M - FG      010     012      014    016     018
n   837KR - ... SC -FG                  012      014    016     018
n   837KR - ... C  - FG      010     012      014    016     018
n   837KR - ... F   - FG      010     012      014    016        

      
n   837 - ... C      -FGM                           014
      837 - ... M      -FG      010     012      014     016    018
n   837 - ... SC    -FG                  012      014     016    018
n   837 - ... C      -FG      010     012      014     016    018
n   837 - ... F       -FG                  012      014        

      
      838 - ... M   - FG        008     009     010    012     014
n   838 - ... SC  - FG                                           012     014
n   838 - ... C    - FG                                010    012     014
n   838 - ... F     - FG                                010                   

KR Cylinder
Modified Shoulder

KR Cylinder,
Modified Shoulder  

KR Cylinder,
Modified Shoulder

Flat End Cylinder

Flat End Cylinder

Long Cylinder Round End Cylinder

Flat End Cylinder

Illustration 1:1

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

Diamond Instruments 

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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Diamantinstrumente

10

1 1

1 1 1 1

847
(172)
Konus, flach

847KR
(546)
Konus, Kante rund

848
(173)
Konus, flach

         M      Ohne Ring        Mittel               107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Schwarzer Ring   Supergrob             181 µm                   ISO 544

   n   C       Grüner Ring          Grob                        151 µm                   ISO 534
   n   F        Roter Ring             Fein                         40 µm                      ISO 514

  n   SF      Gelber Ring           Superfein               20 µm                      ISO 504
  n   UF     Weißer Ring         Ultrafein                15 µm                      ISO 494

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

4,0

018

4,0

025

4,0

845KR
(544)
Konus,
Kante rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

009

3,0

010

4,0

012

4,0

014

4,0

016

4,0

845
(170)
Konus

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

6,0

014

6,0

016

6,0

025

7,0

846
(171)
Konus

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

6,0

018

5,5

846KR
(545)
Konus, Kante rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

8,0

012

8,0

014

8,0

016

8,0

018

8,0

023

8,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

8,0

018

8,0

023

8,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

10,0

012

10,0

014

10,0

016

10,0

018

10,0

023

10,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

0,1

012

0,1

014

0,1

016

0,1

839
(150)
Stirnschneidend 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

0,1

012

0,1

014

0,1

016

0,1

840
(722)
Stirnschneidend 2 2 2

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

12,0

014

12,0

018

12,0

842
(113)
Zylinder

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

025

7,0

846S
(183)
Konus, 
Seite schneidend

T

      
      845KR -  ... M  -FG    016     018     025
n   845KR -  ... SC -FG    016                    
n   845KR -  ... C   -FG    016     018     025
n   845KR -  ... F    -FG    016     018     025
n   845KR -  ... SF  -FG                            025

      
      845 - ... M   -FGM                 010      012
     845 - ... M   -FG         009     010      012    014    016
n   845 - ... C    -FG                                  012    014    016
      845 - ... M   -RA                     010      012

      
     846 -  ... M  -FG         012     014     016    025
n   846 -  ... C   -FG         012     014     016    025
n   846 -  ... F   -FG         012                  016    025

      
      840 - ... M   - FG        010     012     014    016

      
      839 - ... M   - FG        010     012     014    016
n   839 - ... F     - FG        010     012     014

      
     842 - ... M   -FG         012     014      018
n   842 - ... SC  -FG         012     014         
n   842 - ... C    -FG         012     014      018

      
n   847 - ... SC  -FGM                                       016                   
n   847 - ... C    -FGM                                       016                   
      847 - ... M   -FG         010     012    014    016     018    023
n   847 - ... SC  -FG                     012    014    016     018    023
n   847 - ... C    -FG         010     012    014    016     018    023
n   847 - ... F     -FG         010     012    014    016                   
n   847 - ... SF   -FG         010                              

      
n   847KR - ... SC -FGM  016
      847KR - ... M  -FG     016     018    023
n   847KR - ... SC -FG     016     018
n   847KR - ... C   -FG     016     018    023
n   847KR - ... F    -FG     016     018    023

      
      848 - ... M   -FGM                            014
      848 - ... M   -FG         010     012    014     016    018    023
n   848 - ... SC  -FG                                           016    018    023
n   848 - ... C    -FG         010     012    014     016    018    023
n   848 - ... F     -FG         010     012    014     016    018
n   848 - ... SF   -FG         010     012    014     016       

      
n   846S -  ... C    -FG      025

      
     846KR - ... M -FG      016     018
n   846KR - ... SC-FG      016
n   846KR - ... C  -FG      016
n   846KR - ... F   -FG      016     018

014

10,0

844
(199)  

016

10,0

      

nn 844 - ...F/C -FG                 014      016

opt. 70.000 - 140.000 rpm

2-grit diamond
instruments

Roud End Taper

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

fine

coarse

Diamond InstrumentsDiamond Instruments

Illustration 1:1

Flat End Taper

KR Taper,
Modified Shoulder

Flat End Taper

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

KR Taper,
Modified Shoulder

Flat End Taper

Flat End Taper KR Taper,
Modified Shoulder

End Cutting End Cutting Flat End Cylinder

Side Cutting
Taper

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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850L
(200)
Konus, lang 
rund

851
(219)
Konus,
Sicherheitsspitze

11

T

Formenabbildungen 1:1

2 2 2 2 2

1 1 1 1 1

1 1 1 1 11

11 1

   M         Ohne Ring                     Mittel                      107-126 µm             ISO 524

  n SC      Schwarzer Ring                 Supergrob                  181 µm                       ISO 544

    n C        Grüner Ring                      Grob                           151 µm                       ISO 534

    n F        Roter Ring                         Fein                            40 µm                         ISO 514

  n SF    Gelber Ring                       Superfein                   20 µm                         ISO 504

  n UF    Weißer Ring                      Ultrafein                     15 µm                         ISO 494

Diamantinstrumente

         M      Ohne Ring        Mittel               107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Schwarzer Ring   Supergrob             181 µm                   ISO 544

   n   C       Grüner Ring          Grob                        151 µm                   ISO 534
   n   F        Roter Ring             Fein                         40 µm                      ISO 514

  n   SF      Gelber Ring           Superfein               20 µm                      ISO 504
  n   UF     Weißer Ring         Ultrafein                15 µm                      ISO 494

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

009

4,0

010

4,0

012

4,0

014

4,0

016

4,0

025

4,0

849
(196)
Konus, rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

10,0

012

10,0

014

10,0

016

10,0

018

10,0

023

10,0

031

10,0

850
(199)
Konus, rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

10,0

018

10,0 

850KR
(553)
Konus, 
Kante rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

11,5

014

11,5

016

11,5

018

11,5

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

8,0

012

8,0

016

8,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

6,0

014

6,0

016

6,0

018

6,0

025

6,0

855
(197)
Konus, rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

4,0

012

6,0

023

6,0

037

7,0

852
(164)
Konus, spitz

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

009

8,0

010

8,0

012

8,0

014

8,0

016

8,0

018

8,0

021

8,0

025

8,0

033

9,0

856
(198)
Konus, rund

848L
(174)
Konus, lang

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

11,5

014

11,5 

016

11,5 

018

11,5 

021

11,5 

      
      849 - ... M   - FG        009     010      012                         025
n   849 - ... SC  - FG                                                                 025
n   849 - ... C    - FG        009     010      012    014   016     025
n   849 - ... F    - FG        009     010      012                
n   849 - ... SF  - FG                    010

      
n   850 - ... C   - FGM                             014
      850 - ... M  - FG         010     012     014     016    018    023    031
n   850 - ... SC - FG                                014     016    018    023        
n   850 - ... C   - FG         010     012     014     016    018    023    031
n   850 - ... F    - FG         010     012     014     016    018    023        
n   850 - ... SF  - FG         010     012     014     016    018                   
      850 - ... M  - RA                     012        

      
      850KR - ... M - FGM              018
      850KR - ... M - FG     014      018
n   850KR - ... SC-FG     014      018
n   850KR - ... C  - FG     014      018

      
      848L - ... M -FG         012     014    016     018    021
n   848L - ... SC -FG                    014    016     018    021
n   848L - ... C  -FG                    014    016     018       
n   848L - ... F   -FG                    014                              

      
      850L  - ... M -FG        012      014    016    018
n   850L - ... SC -FG                    014    016    018
n   850L - ... C   -FG        012      014    016    018
n   850L - ... F   -FG        012      014    016
n   850L - ... SF -FG        012      014       

      
      851 - ... M -FG          010      012   016
n   851 - ... C  -FG                        012   016
n   851 - ... F   -FG          010      012
n   851 - ... SF -FG          010

      
      856 - ... M  - FGM                             012                                                               
n   856 - ... SC - FGM                             012     014    016     018     021   025       
n   856 - ... C   - FGM                             012     014    016     018                             
      856 - ... M  - FG         009    010     012     014    016     018     021   025       
n   856 - ... SC - FG                                012     014    016     018     021   025    033
n   856 - ... C   - FG                                012     014    016     018     021   025       
n   856 - ... F    - FG         009    010     012     014    016     018     021   025       
n   856 - ... SF  - FG         009    010     012                016                021                  

      
n   855 - ... C    -FGM    012
      855 - ... M   -FG        012     014                           025
n   855 - ... SC  -FG        012     014     016    018     025
n   855 - ... C    -FG        012     014                           025
n   855 - ... F     -FG        012     014
n   855 - ... SF   -FG                   014        

      
      852 - ... M  - FG        010      012    023
n   852 - ... SC - FG                               023   037
n   852 - ... C   - FG                     012    023
n   852 - ... F    - FG        010      012
n   852 - ... SF  - FG        010      012
n  852 - ... UF - FG                     012                  

1

848S
(185)
Seite, schneidend

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

10,0 

      
      848S - ... M -FG         016

Long Round End
Taper

Round Safe End
Taper

Illustration 1:1

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

Roud End Taper

Roud End Taper KR Taper, 
Modified Shoulder

Roud End
Taper

X-mas Tree

Roud End Taper

Long Flat End
Taper

Diamond Instruments

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Side Cutting

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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T

Formenabbildungen 1:1

1 1 1

1 1 1 1

1 1 1 1 1

2 2 2 2

1

1

2 2 2 2

Diamantinstrumente

         M      Ohne Ring        Mittel               107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Schwarzer Ring   Supergrob             181 µm                   ISO 544

   n   C       Grüner Ring          Grob                        151 µm                   ISO 534
   n   F        Roter Ring             Fein                         40 µm                      ISO 514

  n   SF      Gelber Ring           Superfein               20 µm                      ISO 504
  n   UF     Weißer Ring         Ultrafein                15 µm                      ISO 494

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

8,0

012

8,0

014

8,0

016

8,0

018

8,0

858
(165)
Konus, spitz

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

11,5

014

11,5

016

11,5

018

11,5

859L
(167)
Konus, spitz lang

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

10,0

012

10,0

014

10,0

016

10,0

018

10,0

021

10,0

859
(166)
Konus, spitz

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

009

8,0

010

8,0

012

8,0

014

8,0

016

8,0

018

8,0

021

8,0

862
(249)
Flamme

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

11,5

859CL
(193)
Konus, spitz lang

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

4,0

012

5,0

014

5,0

016

5,0

860
(247)
Flamme

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

6,0

014

6,0

861
(248)
Flamme 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

6,0

861SE
(255)
Flamme 
Sicherheitsspitze

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

10,0

863SE
(256)
Flamme 
Sicherheitsspitze

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

10,0

012

10,0 

014

10,0 

016

10,0 

018

10,0 

021

10,0 

863
(250)
Flamme

1 1 1

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

10,0

014

10,0 

016

10,0 

857
(220)
Konus, rund,
Sicherheitsspitze

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

9,0

016

9,0

018

9,0

020

9,0

856L
(199)
Konus, rund, lang

      
      858 - ... M   - FGM                              014
n   858 - ... C    - FGM                              014
n   858 - ... SF  - FGM                              014
      858 - ... M   - FG         010     012      014    016   018
n   858 - ... SC  - FG                                 014    016   018
n   858 - ... C    - FG         010     012      014    016   018
n   858 - ... F    - FG         010     012      014    016   018
n   858 - ... SF  - FG         010     012      014    016
n  858 - ... UF  - FG                                 014       

      
      859L - ... M - FG        010     014     016     018
n   859L - ... SC -FG                               016     018
n   859L - ... C  - FG                    014     016     018
n   859L - ... F   - FG        010     014     016
n   859L - ... SF - FG        010     014     016     018
n  859L - ... UF - FG        010        

      
      859 - ... M   - FGM                                        016       
      859 - ... M   - FG         010     012     014     016    018     021
n   859 - ... SC  - FG                                                     018
n   859 - ... C    - FG         010     012     014     016    018     021
n   859 - ... F    - FG         010     012     014     016    018
n   859 - ... SF  - FG        010     012     014     016    018
n 859 - ... UF  - FG         010     012     014     016       
      859 - ... M   - RA                    012                 016

      
      859CL - ... M-FG       010

      
      857 - ... M  - FG         012     014     016
n   857 - ... SC - FG                     014     016
n   857 - ... C   - FG         012     014     016
n   857 - ... F    - FG         012     014     016
n   857 - ... SF  - FG         012

      
      856L - ... M - FG         014     016     018    020
n   856L - ... SC-FG         014     016     018    020
n   856L - ... C - FG         014     016     018    020
n   856L - ... F  - FG         014     016     018    020

      
n   860 - ... C    -FGM                 012
      860 - ... M   -FG         010     012     014     016
n   860 - ... SC  -FG                               014        
n   860 - ... C    -FG         010     012     014     016
n   860 - ... F    -FG         010     012     014     016
n   860 - ... SF  -FG         010     012     014        

860 - ... M   -RA                    012        

      
      862 - ... M   -FGM                                                  016                   
n   862 - ... C    -FGM                010     012     014
      862 - ... M   -FG         009   010     012     014    016     018    021
n   862 - ... SC  -FG                               012     014    016     018
n   862 - ... C    -FG                   010     012     014    016     018
n   862 - ... F    -FG         009   010     012     014    016
n   862 - ... SF  -FG         009   010     012     014    016
n 862 - ... UF  -FG                   010                 014
      862 - ... M   -RA                               012                   

      
      861 - ... M   -FG         012     014
n   861- ... C     -FG         012     014
n   861 - ... F     -FG         012     014
n   861 - ... SF   -FG         012     014

      
      861SE - ... M -FG       012

      
      863SE - ... M - FG      012

      
n   863 - ... C    - FGM               012
      863 - ... M   - FG         010    012     014     016     018    021
n   863 - ... SC  - FG                   012     014     016     018    021
n   863 - ... C    - FG                   012     014     016     018    021
n   863 - ... F    - FG         010    012     014     016     018
n   863 - ... SF  - FG        010    012     014     016        
n  863 - ... UF  - FG         010    012

Illustration 1:1

Diamond Instruments

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

Needle

Long Needle

Needle

Flame

Long Needle

Flame

Flame Flame
Safe End

Flame
Safe End

Flame

Round Safe End
Taper

Long Round 
End Taper

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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     877 - ... M -FG       009    010     012
n   877 - ... C - FG                              012    018
n   877 - ... F - FG                   010     012       

13

T

Formenabbildungen 1:1

2 2 2 2 2

1 1

1

1

2 2

2 2 2 2

1

1

Diamantinstrumente

13

         M      Ohne Ring        Mittel               107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Schwarzer Ring   Supergrob             181 µm                   ISO 544

   n   C       Grüner Ring          Grob                        151 µm                   ISO 534
   n   F        Roter Ring             Fein                         40 µm                      ISO 514

  n   SF      Gelber Ring           Superfein               20 µm                      ISO 504
  n   UF     Weißer Ring         Ultrafein                15 µm                      ISO 494

014

6,0

016

6,0

869
(222)
Konus, rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

009

6,0

010

6,0

012

6,0

018

6,0

877
(288)
Torpedo

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

009

3,0

010

4,0

875
(535)
Torpedo

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

009

2,0

874
(534)
Torpedo

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

009

5,0

876
(287)
Torpedo

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

6,0

014

6,0

016

6,0

018

6,0

877K
(297)
Torpedo, konisch
Curettage

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

8,0

014

8,0 

016

8,0 

018

8,0 

021

8,0 

023

8,0 

878K
(298)
Torpedo, konisch
Curettage

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

8,0

009

8,0

010

8,0

012

8,0

014

8,0

016

8,0

018

8,0

878
(289) 
Torpedo

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

2,0

874K
(536) 
Torpedo, konisch
Curettage

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

3,0

875K
(537) 
Torpedo, konisch
Curettage 1

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

5,0

876K
(296) 
Torpedo, konisch
Curettage

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

12,0

014

12,0

016

12,0

018

12,0

864
(251)
Flamme

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

10,0

863L
(252)
Flamme, lang

1

      
n   878K - ... C  - FGM                          016
     878K - ... M - FG        012    014    016     018    021       
n   878K - ... SC -FG        012    014    016     018    021    023
n   878K - ... C  - FG        012    014    016     018    021    023
n   878K - ... F   - FG        012    014    016     018    021
n   878K - ... SF - FG        012

      
n   878 - ... C    -FGM                                       012     014

n   878 - ... F     -FGM                                       012     014
     878 - ... M   -FG         008    009    010     012     014     016     018
n   878 - ... SC  -FG                                           012     014     016     018
n   878 - ... C    -FG                               010     012     014     016     018
n   878 - ... F     -FG         008    009    010     012     014     016        
n   878 - ... SF   -FG                               010     012     014

      
n   869 - ... SC  - FG         014    016

      
      875 - ... M   -FG        009    010

      
     874 - ... M   -FG         009

      
      874K - ... M - FG        010

      
      875K - ... M - FG         012

      
      864 - ... M   - FG        012     014     016     018
n   864 - ... SC  - FG                               016     018
n   864 - ... C    - FG                    014     016     018
n   864 - ... F    - FG        012     014     016
n   864 - ... SF  - FG        012     014     016        

      
      863L - ... M - FG         016
n   863L - ... C  - FG         016

      
      876 - ... M -FG        009
n   876 - ... F  -FG        009

      
     877K - ... M -FG      012    014     016       
n   877K - ... SC - FG                014     016    018
n   877K - ... C - FG      012    014     016    018
n   877K - ... F - FG                 014     016

      
      876K - ... M-FG      012
n   876K - ... C - FG      012

Illustration 1:1

Diamond Instruments

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

Round End Taper

Modified 
Beveled Cylinder

Beveled End 
Cylinder

Beveled End 
Cylinder

Modified Beveled
Cylinder

Curettage

CurettageModified 
Beveled Cylinder

Curettage Curettage

Curettage

FlameLong Flame

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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T

Formenabbildungen 1:1

1 1

1 1 1

1 1 1 2 2 1 1 1

881
(141) 
Zylinder, rund

         M      Ohne Ring        Mittel               107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Schwarzer Ring   Supergrob             181 µm                   ISO 544

   n   C       Grüner Ring          Grob                        151 µm                   ISO 534
   n   F        Roter Ring             Fein                         40 µm                      ISO 514

  n   SF      Gelber Ring           Superfein               20 µm                      ISO 504
  n   UF     Weißer Ring         Ultrafein                15 µm                      ISO 494

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

8,0

012

8,0 

014

8,0 

016

8,0 

018

8,0 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

10,0

1

010

10,0

014

10,0 

882
(142) 
Zylinder, rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

3,0

883
(539) 
Flamme

1

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

7,0

014

8,0

015

8,0

016

8,0

881KS
(146) 
Zylinder KS

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

6,0

012

6,0

884
(129) 
Zylinder, spitz

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

008

8,0

010

8,0

012

8,0

014

8,0

016

8,0

018

8,0

885
(130) 
Zylinder, spitz

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

10,0

012

10,0 

014

10,0 

016

10,0 

018

10,0 

886
(131)  
Zylinder, spitz

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

6,0

012

6,0

014

6,0

016

6,0

880
(140)
Zylinder, rund

2 2

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

12,0

014

12,0

879L
(291) 
Torpedo, lang

2 2 1 1 1 1

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

10,0

012

10,0 

014

10,0 

016

10,0 

018

10,0 

879
(290) 
Torpedo

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

10,0

014

10,0 

016

10,0 

018

10,0

021

10,0

023

10,0

879K
(299) 
Torpedo, konisch
Curettage

Modified 
Beveled Cylinder

Curettage

Veličina   ø 1/10 mm

Dužina u mm

Veličina   ø 1/10 mm

Dužina u mm

Torpedó Torpedó, kúpos, 
curettage

Átmérő mérete 1/10 mm

Hossz mm-ben

Átmérő mérete 1/10 mm

Hossz mm-ben

Torpédo Torpédo, kónické,
Curettage

Velikost průměr 1/10

mm

Velikost průměr 1/10

mm

879
(290) 
Torpille

879K
(299) 
Curettage

Taille  ø 1/10 mm

Longueur mm

Taille  ø 1/10 mm

Longueur mm

879
(290) 
Torpeda

879K
(299) 
Torpeda, stożko-
wa, do kiretażu

Średnica  ø 1/10 mm

Długość w mm

Średnica  ø 1/10 mm

Długość w mm

879
(290) 
Torpedo

879K
(299) 
Torpedo, konisch

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Diamantinstrumente

      
     881 - ... M   - FG         010    012     014     016    018
n   881 - ... SC  - FG                               014     016    018
n   881 - ... C    - FG         010    012     014     016    018
n   881 - ... F     - FG         010    012     014     016    018
n   881 - ... SF   - FG                   012     014         

      
     880 - ... M  - FG         010     012    014    016
n   880 - ... SC - FG                                014       
n   880 - ... C   - FG                     012    014    016
n   880 - ... F    - FG                     012    014

      
      879L - ... M -FG         012     014
n   879L - ... SC -FG         012    014
n   879L - ... C  -FG         012    014
n   879L - ... F   -FG         012    014

      
     879K - ... M - FGM                          016
     879K - ... M - FG        012    014    016     018    021        
n   879K - ... SC -FG        012    014    016     018    021     023
n   879K - ... C  - FG        012    014    016     018    021     023
n   879K - ... F   - FG        012    014    016     018
n   879K - ... SF - FG        012    014    016

      
     879 - ... M   - FG         010    012    014     016    018
n   879 - ... SC  - FG                    012    014     016    018
n   879 - ... C    - FG         010    012    014     016    018
n   879 - ... F     - FG         010    012    014     016    018
n   879 - ... SF   - FG                    012    014     016

      
     882 - ... M   - FG         010    012     014
n   882 - ... SC  - FG                               014
n   882 - ... C    - FG         010    012     014
n   882 - ... F    - FG         010    012     014
n   882 - ... SF  - FG         010    012        

      
     883 - ... M   - FG         010
n   883 - ... C    - FG         010
n   883 - ... F    - FG         010

      
n   881KS - ... SC -FG      012    014    015     016

      
     884 - ... M   - FG         010    012
n   884 - ... C    - FG                   012
n   884 - ... F    - FG                   012

      
n   885 - ... C    - FGM                           012
     885 - ... M   - FG        008   010     012     014    016
n   885 - ... SC  - FG                               012     014                018
n   885 - ... C    - FG                               012     014    016
n   885 - ... F    - FG                   010     012     014       

      
     886 - ... M   -FG         010    012     014     016    018
n   886 - ... SC  -FG                   012     014     016
n   886 - ... C    -FG                   012     014     016    018
n   886 - ... F    -FG         010    012     014     016       

Torpedo Curettage

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Diamond Instruments

Illustration 1:1

Round End Cylinder

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

Cylinder 
Round End

FlameKS Cylinder

Beveled Cylinder Beveled Cylinder Beveled Cylinder

Round End
Cylinder

Modified Beveled
Cylinder, Long Version

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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T

Formenabbildungen 1:1

1 1 1 2 3

         M      Ohne Ring        Mittel               107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Schwarzer Ring   Supergrob             181 µm                   ISO 544

   n   C       Grüner Ring          Grob                        151 µm                   ISO 534
   n   F        Roter Ring             Fein                         40 µm                      ISO 514

  n   SF      Gelber Ring           Superfein               20 µm                      ISO 504
  n   UF     Weißer Ring         Ultrafein                15 µm                      ISO 494

Diamantinstrumente

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

8,0

888
(496)   
Flamme

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

009

3,5

010

4,0

889
(540)   
Flamme

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

10,5

898
(213)   
Flamme

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

021

6,5

027

7,0

031

7,0

899
(033)   
Palatinal

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

027

1,0

037

1,0

040

1,0

909
(068)    
Reifen

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

023

1,6

970
(463) 
zum okklusalen
Gestalten

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

027

1,6

980
(463) 
zum okklusalen
Gestalten

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

031

1,7

985
(463) 
zum okklusalen
Gestalten   

VKP
998

Diamantinstrumente mit Führungsspitze
VollKeramik-Präparation

998
(508) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

9,0

021

9,0

023

9,0

026

9,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

021

9,0

998-021SC-FG

VKP
999
(525)
Zylinder rund,
mit Zapfen

Konus rund, mit Zapfen

      
      980 - ... M   -FGM     027
n   980 - ... F    -FGM     027

      
      985 - ... M   -FGM     031
n   985 - ... F    -FGM     031

      
     888 - ... M   - FG         012
n   888 - ... C    - FG         012
n   888 - ... F    - FG         012
n   888 - ... SF  - FG         012

      
     889 - ... M   -FG         009   010
n   889 - ... SC  -FG                   010
n   889 - ... C    -FG         009   010
n   889 - ... F    -FG         009   010
n   889 - ... SF  -FG         009   010

      
     898 - ... M   - FG         016
n   898 - ... C    - FG         016
n   898 - ... F    - FG         016

      
     899 - ... M   - FG        021   027     031
n   899 - ... SC  - FG        021   027     031
n   899 - ... C    - FG        021   027     031
n   899 - ... F    - FG        021   027     031
n   899 - ... SF  - FG        021       

      
     909 - ... M   -FG         027   037    040
n   909 - ... SC  -FG                   037    040
n   909 - ... C    -FG                   037    040

      
      970 - ... M   -FGM     023
n   970 - ... F     -FGM     023

                              
FG        806 314 508 524...   998- ...M-   FG                                                  026

FG n    806 314 508 544...     998- ... SC-  FG          016     021     023

FG n    806 314 508 514...   998- ... F -    FG          016     021     023       026
Schni t t t iefe T mm                                                     0,4    0,6    0,7      0,8

max. F (all sizes) = 40.000 min-1

max. 016SC = 450.000 min-1

max. 021SC, 023SC = 300.000 min-1

020

4,0

972
(270)   

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                                       
FG         n 806 315 270 514...      972 - ... F - FGL         020
FG         n 806 315 270 504...      972 - ... SF- FGL        020

opt. 10.000 - 20.000 rpm, F / 8.000 - 15.000 rpm, SF

          
FG     999- ... M-FG   021

FG n 999- ... F - FG   021

Schnittiefe T mm                0,8

972-020F-FGL

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Grenade round 

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

Diamond Instruments

Flame Flame Flame Palatinal

Donut Occlusal Shaping
and Contouring

Occlusal Shaping
and Contouring

Occlusal Shaping
and Contouring

Diamond Instruments with Guide Pin
VKP AllCeramic Preparation

Round  End Taper with guide pin Round Cylinder
with guide pin

Illustration 1:1

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Depth of Cut T mm
Depth of Cut T mm
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   M      Ohne Ring          Mittel             107-126 µm     ISO 524

  n SC   Schwarzer Ring       Supergrob          181 µm               ISO 544

    n C     Grüner Ring            Grob                   151 µm               ISO 534

    n F      Roter Ring               Fein                    40 µm                 ISO 514

  n SF  Gelber Ring             Superfein           20 µm                 ISO 504

  n UF  Weißer Ring            Ultrafein             15 µm                 ISO 494

T

EC-2011 Easy Chamfer

EC-2009 Easy Chamfer

Optimale Hohlkehlpräparation 
- schnell - einfach - perfekt.

Die Serie -der als effizient und innovativ
bekannten zylindrisch geformten Easy
Chamfer Diamantinstrumente- wurde mit
konischen Formen erweitert.

EC-Instrumente bewirken die schnelle und
einfache Herstellung perfekter Präparationen
für den Einsatz der zahnärztlichen und zahn-
technischen digitalen Technologie, selbst bei
eingeschränkter Mundöffnungsfähigkeit des
Patienten.

Der konisch gestaltete Torpedo verfügt über
eine 6° Winkelform. Damit wird die
Empfehlung von Universitäten und
Forderung der Hersteller von CAD/CAM
Scanner-Systemen nach perfekter
Präparation erfüllt. 

Die schleifmittelfreie Spitze gestaltet die per-
fekte Hohlkehlform in Sekunden und fast wie
von selbst. Ein Eintauchen in den Zahn wird
verhindert, der Zeitaufwand bei der
Kronenpräparation bis zu 30% reduziert und
zusätzlich die präzise Datenaufnahme des
digitalen Abdrucks beschleunigt.

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

021

10,0

024

10,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

019

8,0

022

8,0

878KSE  
Torpedo, konisch

879KSE  
Torpedo, konisch

Diamantinstrumente

879SE-012F-FG 879SE-012C-FG

878SE
(255)
Torpedo

879SE
(256)
Torpedo

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

012

8,0

012

10,0

015

8,0

015

10,0

      
n   878KSE- ... C -FG           019     022

n     878KSE- ... F -FG           019     022

opt. -019C    55.000 - 160.000 rpm

opt. -022C   40.000 - 120.000 rpm

opt. - ...F        10.000 - 20.000 rpm

      
n   878SE- ... C -FG               012      015

n     878SE- ... F -FG               012      015

      
n   879SE- ... C -FG               012      015

n     879SE- ... F -FG               012      015

      
n   879KSE- ... C -FG           021     024

n     879KSE- ... F -FG           021     024

opt.  -021C/-024C  40.000 - 120.000 rpm

opt. - ...F  10.000 - 20.000 rpm

019

6,0

025

7,0

           
FG        n 846KRS- ...C -FG                 019    025

FG        n 846KRS- ...F -FG                 019    025

846KRS

017

4,0

           
FG       n 845KRS- ...C -FG              017

FG       n 845KRS- ...F -FG                  017

845KRS
6° 6°

836KRS

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge- Length in mm - longueur

014

6,0

            
FG n   836KRS- ... C -FG                 014

FG n    836KRS- ... F -FG                 014

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Zylinder, Kante rund
Sicherheitsfläche

Konus, Kante rund
Sicherheitsfläche

Konus, Kante rund
Sicherheitsfläche

InPrep

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

KR Taper, Modified Shoulder,
safety surface

KR Taper, Modified Shoulder,
safety surface

KR Cylinder, Modified
Shoulder, safety surface

  Cavity preparation in 30 seconds

Curettage Curettage

Modified Beveled Cylinder Modified Beveled Cylinder

         M      Without Ring  Medium           107-126 µm       ISO 524
  n   SC      Black Ring             Supercoarse          181 µm                   ISO 544

   n     C       Green Ring            Coarse                     151 µm                   ISO 534
   n   F        Red Ring                Fine                         40 µm                      ISO 514

  n     SF      Yellow Ring          Superfine               20 µm                      ISO 504
  n     UF     White Ring            Ultrafine                15 µm                      ISO 494

Illustration 1:1

Optimal deep chamfer preparations  

- quickly - easily - perfectly.

The range of the familiar efficient and
innovative cylindrical shaped Easy
Chamfer diamond instruments has been
extended to include conical shapes.

EC instruments produce quick, easy fabri-
cation of perfect preparations for the
application of clinical and dental labora-
tory digital technologies, even in patients
with restricted mouth opening.

The conically designed Torpedo has a 6°
angle. This meets the recommendations
of universities and the requirements of
manufacturers of CAD/CAM scanner sys-
tems for perfect preparations. 

The non-cutting tip forms the perfect deep
chamfer shape in seconds and almost
automatically. Penetration of the tooth is
prevented, the time required during crown
preparation is reduced by up to 30% and
also the precise data acquisition of the
digital impression is accelerated.

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Diamond Instruments

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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ZirPan
K802L
(494)

17

T

Z-Cut Instrumente
Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid

K369
(263) 
Knospe

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

025

5,5

                            
FG   n  806 314 263 514...   K369 - ... F    - FG          025
FG   n  806 314 263 504...   K369 - ... SF  - FG          025
FG   n  806 314 263 494...   K369 - ... UF -FG          025

opt. 200.000 rpm

K801L
(697)
Rund, lang

K847KR 
(546)    
Konus, Kante rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

014

                            
FG   n  806 314 697 514...  K801L- ... F -    FG          014

FG   n  806 314 697 504...  K801L- ... SF-  FG        014

FG   n  806 314 697 494...  K801L- ... UF- FG        014

opt. 200.000 rpm

K856 
(198) 
Konus, rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

016

8,0

                            
FG   n  806 314 198 524...    K856- ...M-  FG         016

FG   n  806 314 198 514...    K856- ... F -   FG         016

FG   n  806 314 198 504...    K856- ... SF - FG         016

FG   n  806 314 198 494...    K856- ... UF - FG         016

opt. 200.000 rpm

                            
FG   n  806 314 167 514...    K859L- ... F -    FG       010

FG   n  806 314 167 504...    K859L - ... SF - FG       010

FG   n  806 314 167 494...    K859L - ... UF -FG       010

opt. 200.000 rpm

K859L
(167) 
Konus, spitz

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

010

11,5

K879
(290)  
Torpedo

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

014

10,0

                            
FG   n  806 314 290 524...    K879- ...M-  FG         014

FG   n  806 314 290 514...    K879- ... F -   FG         014

FG   n  806 314 290 504...    K879- ... SF - FG         014

FG   n  806 314 290 494...    K879- ... UF -FG         014

opt. 200.000 rpm

K881
(141) 
Zylinder, rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

012

8,0

016

8,0

                            
FG   n  806 314 141 524...    K881- ...M-   FG           012      016

FG   n  806 314 141 514...    K881- ... F -    FG           012      016

FG   n  806 314 141 504...    K881- ... SF -  FG                        016

FG   n   806 314 141 494...    K881- ... UF -  FG                        016

opt. 200.000 rpm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

021

10,0

                            
FG   n  806 314 494 524...  K802L- ... M-  FG         021

opt. 200.000 rpm

K379L
(277)
Football

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

012

3,0

                            
FG   n  806 315 277 514 ...    K379L - ... F -FGL 012

opt. 200.000 rpm

Speziell für die Trennung von Zirkonkronen.

Rund, mit konischem Ansatz lang

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

016

8,0

                                 
FG    n  K806 314 546 514...  K847KR- ... F -FG       016     025

FG    n  K806 314 546 504...  K847KR- ... SF -FG     016     025

opt. 200.000 rpm 

025

8,0

Set-1859

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Intraoral preparation set for zir-
conia by Dr. Michael Leistner

Illustration 1:1

Z-Cut Instruments
Trimming of sintered zirconia

Pointed Football

Long Round

Round End Taper

Needle

KR Taper, Modified Shoulder

Modified Beveled Cylinder

Round End Cylinder

Specially for sectioning zirconia crowns.

Specially for trepanning zirconia crowns.

Long Round with conical collar

Egg

Specially for sectioning zirconia crowns.

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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012

10,0

014

10,0 

016

10,0 

018

10,0 

850
(199)
Konus, rund

014

6,0

025

7,0

855
(197)
Konus, rund

012

8,0

014

8,0

016

8,0

018

8,0

025

8,0

856
(198)
Konus, rund

FG TURBO - Diamantinstrumente

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

023

4,5

379
(277)
Football

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

3,0

822
(237)
Birne

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

4,0

014

5,0

016

5,0

018

5,0

830L
(239)
Birne, lang

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

6,0

836
(110)
Zylinder

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

033

4,2

811
(038)
Doppel Kegel

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

8,0

014

8,0

016

8,0

837
(111)
Zylinder 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,0

016

8,0

837KR
(158)
Zylinder, 
Kante rund 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

018

12,0

842
(113)
Zylinder

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

6,0

846
(171) 
Konus 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,0

016

8,0

847
(172) 
Konus 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

8,0

847KR
(546) 
Konus, 
Kante rund 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

6,0

846KR
(545) 
Konus, 

   n C     Grüner Ring           Grob                      151 µm                      ISO 534   n  SC   Schwarzer Ring     Supergrob           181 µm                      ISO 544

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

10,0

018

10,0

848
(173)
Konus, 
flach

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

11,5

848L
(174)
Konus, 
lang

2

1 2

1 1 1 1 1
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

      
n   822- ... TSC - FG        012

      
n   379- ... TSC - FG        023

      
n   830L - ... TC -  FG       012     014      016
n   830L- ... TSC -FG       012     014      016    018

      
n   836- ... TSC - FG        012

      
n   811- ... TC -   FG         033
n   811- ... TSC - FG         033

      
n   837- ... TC -  FG         012     014
n   837- ... TSC - FG         012     014      016

      
n   850- ... TC -  FG         012     014      016    018
n   850- ... TSC - FG                    014      016    018

      
n   855- ... TSC - FG       014     025

      
n   856- ... TSC -FGM                 014    016     018        
n   856- ... TC -  FG         012                016                   
n   856- ... TSC -FG         012     014    016     018    025

      
n   847- ... TSC - FG        014     016

      
n   847KR- ... TSC - FG    016

      
n   848- ... TC -  FG         016
n   848- ... TSC - FG         016     018

      
n   848L - ... TC - FG        014

      
n   837KR- ... TSC - FG    014     016

      
n   842- ... TC - FG          018

      
n   846- ... TSC - FG        016

      
n   846KR ... TSC - FG   016

Illustration 1:1

Round End Taper Round End Taper Round End Taper

FG TURBO - Diamond Instruments 

Egg Pear

Long Pear Flat End Cylinder

Barrel

Flat End Cylinder

KR Cylinder,
Modified Shoulder

Flat End Cylinder Flat End Taper

Flat End Taper KR Taper, 
Modified Shoulder

KR Taper, 
Modified Shoulder

   n C      Green Ring                  Coarse                151 µm                     ISO 534   n SC  Black Ring                   Supercoarse     181 µm                     ISO 544

Flat End Taper Long Flat End
Taper

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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T

Formenabbildungen 1:1

012

12,0 

014

12,0

879L
(291)
Torpedo,
lang

FG TURBO - Diamantinstrumente

012

8,0

881
(141)
Zylinder, rund

012

10,0 

014

10,0 

882
(142)
Zylinder, rund

014

6,0

877K
(297)
Torpedo, konisch

012

8,0

014

8,0

878
(289)
Torpedo 

014

8,0

016

8,0

878K
(298)
Torpedo, konisch

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

10,0 

014

10,0

016

10,0 

879
(290)
Torpedo

012

10,0 

014

10,0

016

10,0 

018

10,0 

879K
(299)
Torpedo, konisch

018

10,0

859
(166)
Konus, 
spitz

012

8,0

014

8,0

862
(249)
Flamme

012

10,0

014

10,0 

016

10,0 

863
(250)
Flamme

   n C     Grüner Ring           Grob                      151 µm                      ISO 534   n  SC   Schwarzer Ring     Supergrob           181 µm                      ISO 544

012

8,0

885
(130)
Zylinder, spitz

012

10,0

014

10,0 

886
(131)
Zylinder, spitz

1 2

2 2 2 2 2 1 1

2 2 1

1

1 1 1 2 1

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

8,0

858
(165)
Konus, 
spitz 1
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

018

8,0

014

8,0

      
n   878- ... TC - FG          012     014
n   878- ... TSC - FG       012     014

      
n   879- ... TC - FG          012     014     016
n   879 - ... TSC - FG       012     014     016

      
n   859- ... TSC - FG       018

      
n   862- ... TSC - FG        012     014

      
n   863- ... TC - FG                     014
n   863- ... TSC - FG        012     014     016

      
n   858- ... TSC - FG       014

      
n   886- ... TSC - FG        012     014

      
n   879L- ... TSC - FG      012     014

      
n   881- ... TC - FG          012     014

      
n   882- ... TC - FG          012     014

      
n   877K- ... TSC - FG     014

      
n   878K- ... TC - FG        014                018
n   878K- ... TSC - FG     014     016

      
n   879K- ... TC - FG                   014     016   018
n   879K- ... TSC - FG     012     014     016   018

      
n   885- ... TSC - FG        012

Illustration 1:1

Torpedo, long

FG TURBO - Diamond Instruments 

Round End Cylinder

Round End Cylinder

Curettage

Beveled Cylinder

Curettage

Beveled Cylinder

Curettage

Needle Flame

Flame

   n C      Green Ring                  Coarse                151 µm                     ISO 534   n SC  Black Ring                   Supercoarse     181 µm                     ISO 544

Beveled Cylinder Beveled Cylinder

Needle

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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                     n FS2-M       n FS2-F        n FS2-SF             diamantfreier Bereich 16 mm

Stärke mm              0,13                0,10               0,08

Länge mm              147,0              147,0             147,0

                                                                                                         

                     n FS3-M       n FS3-F        n FS3-SF             diamantfreier Bereich 16 mm

Stärke mm              0,13                0,10               0,08

Länge mm              147,0              147,0             147,0

                                                                                                         

                     n FS3-MX   n FS3-FX     n FS3-SFX         diamantfreier Bereich 40 mm

Stärke mm              0,13                0,10               0,08

Länge mm              147,0              147,0             147,0

   FS3-X-SO 22 + + 44 + + 44

20

T

Formenabbildungen 1:1

FS2-M, FS2-F, FS2-SF

                                                                                                         

                     n FS6-M      n FS6-F        n FS6-SF                                   

Stärke mm              0,13                0,10               0,08

Länge mm              147,0              147,0             147,0

FS6-SO 22 + + 44 + + 44

n      M                    Blaue Farbkennzeichnung                                                    Standard                          37 - 44 µm                                                             ISO  524
n      F                      Roter Farbkennzeichnung                                                     Fein                                   30 - 40 µm                                                             ISO  514
n      SF                   Gelbe Farbkennzeichnung                                                    Superfein                         10 - 20 µm                                                             ISO  504

Diamantstreifen

Diamantstreifen mit und ohne Sägeverzahnung

Diamantstreifen, breit

2,5 mm

3,75 mm

3,75 mm

6,0 mm

Formenabbildungen 1:1

FS6-M, FS6-F, FS6-SF

FS3-M, FS3-F, FS3-SF

FS3-MX, FS3-FX, FS3-SFX

Illustration 1:1

n      M                    Blue Colour Code                                          Standard               37 - 44 µm                                        ISO  524
n      F                      Red Colour Code                                           Fine                        30 - 40 µm                                        ISO  514
n      SF                   Yellow Colour Code                                     Superfine              10 - 20 µm                                        ISO  504

Diamond finishing strips

Diamond finishing strips with and without serrated edge

Diamond finishing strips, wide

diamond free area 16 mm

diamond free area 40 mm

diamond free area 16 mm

Thickness mm

Length (mm)

Thickness mm

Length (mm)

Thickness mm

Length (mm)

Thickness mm

Length (mm)
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                     n FS2-MP    n FS2-FP      n FS2-SFP          diamantfreier Bereich 16 mm

Stärke mm              0,13                0,10               0,08

Länge mm              147,0              147,0             147,0

21

T

Formenabbildungen 1:1

FS3-MXP, FS3-FXP, FS3-SFXP

Diamantstreifen

Perforierte Diamantstreifen mit und ohne Sägeverzahnung

FS2-MP, FS2-FP, FS2-SFP

FS3-MP, FS3-FP, FS3-SFP

n      M                    Blaue Farbkennzeichnung                                                    Standard                          37 - 44 µm                                                             ISO  524
n      F                      Roter Farbkennzeichnung                                                     Fein                                   30 - 40 µm                                                             ISO  514
n      SF                   Gelbe Farbkennzeichnung                                                    Superfein                         10 - 20 µm                                                             ISO  504

Perforierte Diamantstreifen, breit

2,5 mm

                                                                                                         

                     n FS3-MP    n FS3-FP      n FS3-SFP          diamantfreier Bereich 16 mm

Stärke mm              0,13                0,10               0,08

Länge mm              147,0              147,0             147,0

FS3-P -SO 22 + + 44 + + 44

3,75 mm

                                                                                                         

                     n FS3-MXP n FS3-FXP   n FS3-SFXP       diamantfreier Bereich 40 mm

Stärke mm              0,13                0,10               0,08

Länge mm              147,0              147,0             147,0

FS3-XP -SO 22 + + 44 + + 44

3,75 mm

FS6-MP, FS6-FP, FS6-SFP

                                                                                                         

                     n FS6-MP    n FS6-FP      n FS6-SFP                                 

Stärke mm              0,13                0,10               0,08

Länge mm              147,0              147,0             147,0

6,0 mm

Perforated diamond finishing strips with and without serrated edge

Diamond finishing strips

Perforated Diamond finishing strips, wide

n      M                    Blue Colour Code                                          Standard               37 - 44 µm                                        ISO  524
n      F                      Red Colour Code                                           Fine                        30 - 40 µm                                        ISO  514
n      SF                   Yellow Colour Code                                     Superfine              10 - 20 µm                                        ISO  504

Illustration 1:1

diamond free area 16 mm

Thickness mm

Length (mm)

diamond free area 16 mm

Thickness mm

Length (mm)

diamond free area 40 mm

Thickness mm

Length (mm)

Thickness mm

Length (mm)
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Formenabbildungen 1:1

22

T

Formenabbildungen 1:1

832L
(259) 

Diamantinstrumente • Periodont Set • Kiddies 

L L1

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

L1 mm

012

7,0

14,0

831
(267) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

L1 mm

012

7,0

19,0

831L
(268) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

L1 mm

014

5,0

14,0 

832
(258) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

L1 mm

014

5,0

19,0 

 n M    Blauer Ring          Mittel               100 µm                 ISO 524    n F      Roter Ring                Fein                         30 µm                     ISO 514   n SF  Gelber Ring             Superfein              15 µm                     ISO 504

Anwendungshinweise:

Leichter Arbeitsdruck (0,5 N). Durch die Länge der Instrumente ist

besonders auf die Kühlung zu achten (min. 50 ml/ min-1 am Arbeitsteil)!

      
n   132 - ... F - FG            008 
n   132 - ... SF - FG          008  
n   133 - ... F - FG                        010
n   133 - ... SF - FG                      010
n   134 - ... F - FG                                     014
n   134 - ... SF - FG                                   014
n   135 - ... F - FG                                               014
n   135 - ... SF - FG                                             014
n   247 - ... F - FG                                                          009
n   247 - ... SF - FG                                                        009

Größe  ø 1/10 mm

Länge mm

008

3,0

010

4,0

014

6,0

014

9,0

009

3,2

TDF ...
Serie
Spezialdiamanten

Periodont Set

      SET -1540

KIDL 

SET -1667

KID + KIDL

SET -1668

KID 

SET -1669

         ISO                   
FGM   n 806 313 277 514... 379-   ...M - KID       009

FG      n 806 314 277 514... 379-   ...M - KIDL      009
FGM   n 806 313 001 514... 801-   ...M - KID                   007
FG      n 806 314 001 514... 801-   ...M - KIDL                  007
FGM   n 806 313 012 514... 805-   ...M - KID                               008
FGM   n 806 313 010 514... 805-   ...M - KID                                            010
FGM   n 806 313 108 514... 835-   ...M - KID                                                         008
FGM   n 806 313 137 514... 838-   ...M - KID                                                                    007
FG      n 806 314 137 514... 838-   ...M - KIDL                                                                   007
FGM   n 806 313 138 514... 838L- ...M - KID                                                                                  007
FG      n 806 314 138 514... 838L- ...M - KIDL                                                                                 007
FGM   n 806 313 171 514... 846-   ...M - KID                                                                                               012
FGM   n 806 313 161 514... 852-   ...M - KID                                                                                                           007
FGM   n 806 313 246 514... 860-   ...M - KID                                                                                                                        007
FG      n 806 314 246 514... 860-   ...M - KIDL                                                                                                                       007
FGM   n 806 313 495 514... 883-   ...M - KID                                                                                                                                    007
FG      n 806 314 495 514... 883-   ...M - KIDL                                                                                                                                   007
FGM   n 806 313 496 514... 889-  ...M - KID                                                                                                                                                 007
FG      n 806 314 496 514... 889-   ...M - KIDL                                                                                                                                                007

009

1,0

007

-

008

1,0

010

1,0

008

3,0

007

2,0

007

3,5

012

6,0

007

2,0

007

2,0

007

2,0

007

3,5

Kiddies
Körnung
ISO 514
62 - 74 µm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

opt. 160.000 rpm   max. 300.000 rpm  

Kiddies haben einen
FG Kurzschaft.

Optimale Ergebnisse
werden mit einer
Miniaturturbine

erreicht.

      
n  831 - 012M  - RAL
n   831 - 012F   - RAL
n   831 - 012SF - RAL

opt. 12.000 rpm 

      
n  831L - 012M - RAXL
n   831L - 012F  - RAXL
n   831L - 012SF- RAXL

opt. 12.000 rpm 

      
n  832 - 014M - RAL
n   832 - 014F   - RAL
n   832 - 014SF - RAL

opt. 12.000 rpm 

      
n  832L - 014M - RAXL
n   832L - 014F   - RAXL
n   832L - 014SF - RAXL

opt. 12.000 rpm 

Periodont Set

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

L1 mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

L1 mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

L1 mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

L1 mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Illustration 1:1

Diamond Instruments • Periodont set • Kiddies

   n M   Blue Ring           Medium          100 µm              ISO 524     n F      Red Ring                 Fine                    30 µm                 ISO 514   n SF  Yellow Ring             Superfine           15 µm                 ISO 504

User information: 
slight pressure (0.5 N). Please allow the instruments appropriate 
cooling time due to special length (min. 50 ml/r.p.m. of working part)!

TDF Serie
Specialty Diamonds

Kiddies
Grit
ISO 514
62 - 74 µm

Kiddies are supplied
in FG short shank.
Miniature turbines
are recommended
for best results.
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Formenabbildungen 1:1Formenabbildungen 1:1

H34 
Zylinder rund

H34L
Zylinder rund, lang

                  

FG         500 314 138 293 ...       010      012

n n          H34- .. . - FG      010     012

         H34- ... -Set      010     012

opt. 160.000 rpm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

2,1

012

2,1

                  

FG         500 314 138 293 ...       010      012

n n          H34L - .. . - FG   010     012

         H34L- ... -Set   010     012

opt. 160.000 rpm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

3,5

012

3,5

G5114-RA

Kronenaufschneider

                        

RA        807 204 370 523 080 
                                      G5114-RA

opt. 10.000 rpm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

080

0,5

Keramik mit Diamantschleifinstrument trennen.

Metall mit dem H34 schneiden.

H4KMK 
Zylinder rund

H4KMKL 
Zylinder rund, lang

                

FG         500 314 137 019 ...       010      012

n n        H4KMK- ... - FG 010     012

opt. 160.000 rpm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

2,1

012

2,1

                  

FG         500 314 138 019 ...       012

n n           H4KMKL - 012- FG

        H4KMKL - 012- Set

opt. 160.000 rpm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

3,5

Beim Auftrennen von Kronen und Brücken bitte folgendes beachten:

� Die Keramikverblendung muß mit einem Diamantinstrument

aufgetrennt werden.

� Das Metallgerüst trennen, durch mehrmaliges Ansetzen 

und Zerspanen von kleinen Teilstücken, in mehreren

Arbeitsgängen. max. Drehzahl: 120.000 - 160.000 min-1, 

Anpresskraft: 0,5 N.  Ansatzwinkel von 45° beachten!

Verblendung

Metall

Zement

Achtung: Immer mit Kühlspray
arbeiten!

� �

MF- Cut Multifunkciónális koronafelvágó

008

1,6

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                           

        US. No.                  330MF

FG   500 314 232 008...       H7MF - 008 -FG

opt. 60.000 rpm

008

2,8

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                          

        US. No.                  245MF

FG   500 314 234 008...      H245MF - 008 -FG 

opt. 60.000 rpm

010

4,2

012

4,2

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                         

        US. No.                                           1557MF 1558MF

FG   500 314 137 008...   H31RMF-...-FG  010      012

opt. 60.000 rpm

010

4,2

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                          

        US. No.                  557MF

FG   500 314 107 008...      H31MF - 010-FG 

opt. 60.000 rpm

H31RMF 
(137)       

H31MF
(107)  

H7MF
(232)  

H245MF
(234)  

KronentrennerKronentrennerKronentrenner

MF-Cut Multifunctional Cutter

Crown Cutters

MF-Cut Multifunctional Cutter

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Round End Cylinder Cylinder 

Pear

Pear

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

The veneer should be first cut with a diamond instrument.
The crown metal layer should be reduced gradually with
the H34 carbide instrument.

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Illustration 1:1

Cylinder round Cylinder round, long

Crown Cutter 

Crown Cutters 

Cylinder round Cylinder round, long

When cutting crown and bridges the following 
recommendations should be observed:
�The veneer should be first cut with a diamond 

instrument.
�Reduce the crown metal layer gradually, which means

starting the procedure from top to bottom end several
times.max. speed 120,000 - 160,000 r.p.m., 
Contact pressure: 0.5 N 
Please observe the working angle of 45
degrees!

Veneer

Metal

Cement

Caution: use spray coolant when
preparing.
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Rund, Kreuzverzahnung, 
schlanker Hals
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Hartmetallbohrer

H2 
(010) 
Umgekehrter Kegel

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 025 027 029

H1S 
(001) 
Rund, schnittfreudig

H1 
(001) 
Rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                                
                                           US. No.                           1/2S                   1S                    2S        3S       4S         5S       6S        7S        8S       9S       10S

FG     n 500 314 001 003...    H1S- ... -FG                   006     007     008     009     010      012     014      016     018      021     023
FGXL  n 500 316 001 003...    H1S- ... -FGXL                                                                 010      012     014      016     018      021     023
RA     n 500 204 001 003...    H1S- ... -RA                                                                     010      012     014      016     018      021     023    025     027    029
RAL    n 500 205 001 003...    H1S- ... -RAL                                                                                012     014      016     018      021     023

opt. 160.000 rpm FG/FGXL opt. 8.000-10.000 rpm RA/RAL 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

1,0

012

1,2

014

1,4

016

1,6

018

1,7

010

3,8

012

4,2

014

4,4

H7L
(234) 
Birne lang

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                          
                                      US. No.               331L    332L    333L

FG    500 314 234 006...   H7L - ... - FG       010                     

RA    500 204 234 006...   H7L - ... -RA      010     012     014

opt 5.000 - 40.000 rpm, FG opt.160.000 rpm

010 012 014 016 018 021 023

H1SX
(001) 
Rund, Kreuzverzahnung

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                               
                                           US. No.                           2SX        3SX         4SX         5SX        6SX         7SX        8SX

RA   n 500 204 001 190...     H1SX - ... -RA               010     012     014      016     018      021    023

RAL   n 500 205 001 190...     H1SX - ... -RAL                         012     014      016     018      021    023

opt. 8.000-10.000 rpm

010 012 014 016 018 021  023

H1SXN 
(001) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                               
                                           US. No.                          2SXN    3SXN     4SXN      5SXN    6SXN     7SXN    8SXN

RA   n 500 204 001 190...    H1SXN - ... -RA            010     012     014      016     018      021    023

RAL   n 500 205 001 190...    H1SXN - ... -RAL          010                 014                  018                 023

opt. 1.000-1.500 rpm

                          
                                      US. No.               35       36       37        38        39

RA    500 204 010 001...    H2- ... -RA        010     012     014      016      018

opt 5.000 - 40.000 rpm

006 007 008 009 010 012 014 016 018 021 023 027

                               
                                           US. No.                           1/2                    1                      2          3         4           5         6           7          8        10

RA     n 500 204 001 001...    H1- ... -RA                     006     007     008     009     010      012     014      016     018      021     023    027

opt. 5.000 - 40.000 rpm

H1SF
(004) 

Größe   ø

1/10 mm

014 016 018

                            
RA n  500 204 004 009...H1SF- ... -RA    014       016       018

opt. 1.500 - 2.000 rpm

Remover for the minimally invasive 
excavation of caries.

Round

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Illustration 1:1

Tungsten Carbide Burs

Inverted Cone

Round, fast cutting

Round

Long Pear

Round, Cross Cut, fast cutting

Round , Cross Cut, Slim Neck

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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Hartmetallbohrer

Füllungs- und Klebstoffentferner

010

1,7

H7
(232) 
Birne

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                              
                                      US. No.               331

RA    500 204 232 001...   H7 - ... -RA         010

opt. 5.000 - 40.000 rpm

012

4,2

T23RX
(194) 
Amalgam Remover
konisch rund
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                             
FG   506 314 194 019...           T23RX - ... -FG        012

opt. 160.000 rpm

010

4,2

012

4,2

014

4,4

016

4,4

H21
(107) 
Zylinder

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                              
                                      US. No.                57        58       59        60

RA    500 204 107 006...     H21- ... -RA      010      012     014      016

opt 5.000 - 40.000 rpm

010

6,0

H21L
(110) 
Zylinder lang

H23
(168) 
Konisch

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                              
                                      US. No.                57L

RA    500 204 110 006...   H21L - ... -RA     010

opt 5.000 - 40.000 rpm

012

4,2

H21R
(137) 
Zylinder rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                          
                                      US. No.               1158

RA    500 204 137 006...   H21R - ... -RA    012

opt 5.000 - 40.000 rpm

012

4,2

010

4,2

T21RX
(137)
Zylinder rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                              
FG   506 314 137 019...            T21RX - ... - FG       010        012

RA   506 204 137 019...            T21RX - ... -RA       010        012

opt. FG 160.000 rpm, RA 30.000 rpm

012

4,2

T21X
(107)
Amalgam Remover
Zylinder 
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

4,2

014

4,4

T7LX
(234)
Amalgam Remover
Birne lang
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                              
FG   506 314 234 019...            T7LX - ... -FG         012         014

opt. 160.000 rpm

KonischGröße   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

4,4

                          
RA   500 204 168 006...     H23 - ... - RA    014

opt. 5.000 - 40.000 rpm

H23R
(194) 
Konisch rund

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

4,4

016

4,4

                           
                                       US. No.                           1172

RA    500 204 194 006...     H23R - ... -RA   014      016

opt. 5.000 - 40.000 rpm

010

4,2

012

4,2

014

4,4

H31
(107) 
Zylinder

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                          

                                      US. No.               557      558     559
RA     500 204 107 007...   H31 - ... -RA      010      012     014

opt. 5.000 - 40.000 rpm

012

1,8

T7X
(232) 
Amalgam Remover
Birne 
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                              
FG   506 314 232 019...            T7X - ... -FG            012

opt. 160.000 rpm

010

4,2

                              
FG   506 314 107 019...            T21X - ... -FG         010        012

opt. 160.000 rpm

Illustration 1:1

Tungsten Carbide Burs

Filling and Bonding Resin Removers

Pear

Amalgam Remover
Round End Taper Fissure

Cylinder Long Cylinder 

Tapered FissureRond End Cylinder 

Round Cylinder 

Amalgam Remover
Cylinder 

Amalgam Remover
Long Pear

Round End Tapered Fissure

Cylinder

Amalgam Remover
Pear

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm
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023

4,0

H379G
(277)

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

8,0

H847KRG
(546)

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                                   
FG n    500 314 546 092...        H847KRG-016-FG

opt. 160.000 rpm

016

8,0

H856G
(198)

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                                   
FG n    500 314 198 092...         H856G-016-FG

opt. 160.000 rpm

016

8,0

H336 
(546) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                                      
FG n    500 314 546 072...         H336-016-FG (12)

opt. 160.000 rpm

Hartmetallbohrer

Formen von Titanabutments

023

4,2

H379 
(277) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                                   
                                           US. No. 7408

FG n  500 314 277 072...          H379-023-FG (12)

opt. 160.000 rpm

016

8,0

H375R
(198)

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                                    
                                                  US. No. 7675

FG n    500 314 198 072...     H375R-016-FG (12)

opt. 160.000 rpm

Einstufen-Finierer

023

4,2

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge- Length in mm - longueur

H379S
(277)
Eiform

018

3,7

H390S
(274) 
Granate

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge- Length in mm - longueur

                                   

FG n  500 314 274 073...           H390S-018-FG(16)

opt. 20.000 rpm

014

9,0

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge- Length in mm - longueur

014

6,0

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge- Length in mm - longueur

012

8,0

H48LS
(249) 

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge- Length in mm - longueur

                                 

FG n  500 314 249 073...        H48LS-012- FG(12)

opt. 20.000 rpm

                                    
FG n  500 314 164 072...        H134S-014- FG(15)

opt. 20.000 rpm

                                      
FG n  500 314 277 073...        H379S-023- FG(16)

opt. 20.000 rpm

                                 

FG n  500 314 166 072...        H135S-014- FG(15)

opt. 20.000 rpm

H134S
(164) 

H135S 
(166) 

                                    
FG n  500 314 277 092...           H379G-023-FG

opt. 160.000 rpm

Hartmetallfinierer

Shaping of titanium abutments

One-step finishing instruments

Illustration 1:1

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

in (..) = number of blades

Egg Modified Flat End Taper Round End Taper

Round End TaperModified Flat End TaperEgg

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Long Flame Safe End Taper

Safe End Taper Egg Granate

Tungsten Carbide Burs
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Hartmetallfinierer

n       ...                      Roter Ring                                                    Standard                                   ISO No. 071 - 072                  in (..) = Anzahl der Schneiden
n       ... F                   Gelber Ring                                                 Fein                                           ISO No. 041                           
n      ... UF                Weißer Ring                                                Ultrafein                                    ISO No. 031                           

008

3,0

H132
(699) TDF
Konisch, spitz; Sicherheitsspitze

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                               
FG   n  500 314 699 071...    H132 - ... -FG            008(8)

opt. 160.000 rpm

010

4,2

H133
(159) TDF
Konisch, spitz; Sicherheitsspitze

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                               
FG   n  500 314 159 071...    H133 - ... -FG            010(8)

FG   n  500 314 159 041...    H133F - ... -FG           010(16)

opt. 160.000 rpm

014

6,0

H134
(164) TDF
Konisch, spitz; Sicherheitsspitze

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                               
FG   n  500 314 164 071...    H134 - ... -FG            014(8)

FG   n  500 314 164 041...    H134F - ... -FG          014(16)

FG   n  500 314 164 031...    H134UF - ... -FG        014(30)

opt. 160.000 rpm

009

3,6

010

3,6

012

3,7

H246 
(495) 
Flamme

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                                      
FG   n  500 314 495 071...    H246 - ... -FG             009(12)  010(12)  012(12)

opt. 160.000 rpm

014

9,0

H135
(166) TDF
Konisch, spitz; Sicherheitsspitze

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                               
FG   n  500 314 166 071...    H135 - ... -FG            014(8)

FG   n  500 314 166 041...    H135F - ... -FG           014(16)

FG   n  500 314 166 031...    H135UF - ... -FG        014(30)

opt. 160.000 rpm

012

5,4

H246L 
(496) 
Flamme

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                               
FG   n  500 314 496 071...    H246L - ... -FG           012(12)

FG   n  500 314 496 031...    H246LUF - ... -FG      012(30)

opt. 160.000 rpm

010

6,0

012

6,0

H282 
(288)  
Torpedo

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                            
FG   n  500 314 288 072...    H282 - ... -FG             010(8)        
RA   n  500 204 288 072...    H282 - ... -RA             010(8)     012(10)

opt. FG 160.000 rpm, RA/CA 30.000 rpm

014

6,0

H282K 
(297) 
Torpedo, konisch

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                            
FG   n  500 314 297 072...    H282K - ... -FG          014(12)

opt. 160.000 rpm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Illustration 1:1

Finishing Carbide Burs

n       ...                      Red ring                                                       Standard                                   ISO No. 071 - 072                  in (..) = number of blades
n       ... F                   Yellow ring                                                  Fine                                           ISO No. 041                           
n      ... UF                White ring                                                   Ultrafine                                    ISO No. 031                           

Safe End Taper Safe End Taper

Safe End Taper

Flame

Safe End Taper

Long Flame

Instruments marked as TDF (Top Defined Finishing) also available as diamond burs. P 22

Parallel Bevel Curettage
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Hartmetallfinierer

n       ...                      Roter Ring                                                    Standard                                   ISO No. 071 - 072                  in (..) = Anzahl der Schneiden
n       ... F                   Gelber Ring                                                 Fein                                           ISO No. 041                           
n      ... UF                Weißer Ring                                                Ultrafein                                    ISO No. 031                           

012

3,1

014

3,1

018

3,5

023

4,2

H379 
(277) TDF
Football

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                               
                                   US. No.                                         7404       7406          7408

FG   n  500 314 277 072...    H379 - ... -FG             012(12)   014(12)  018(12)   023(12)

RA   n  500 204 277 072...    H379 - ... -RA                                            018(12)   023(12)

FG   n  500 314 277 042...    H379F - ... -FG                                                           023(20)

FG   n  500 314 277 032...    H379UF - ... -FG                         014(30) 018(30)  023(30)

opt. FG 160.000 rpm, RA opt. 30.000 rpm

012

8,0

014

8,0

016

8,0

018

8,0

023

8,0

H375R 
(198) 
Konus, rund 

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                               
                                           US. No.                    7653       7664        7675      7686

FG   n  500 314 198 072...    H375R - ... -FG     012(12)   014(12)   016(12) 018(12)  023(12)

opt. 160.000 rpm

012

3,5

014

3,5

018

3,8

023

4,6

H46
(254) 
Flamme

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                               
                                   US. No.                         7102       7104      7106          7108

FG   n  500 314 254 072...    H46 - ... -FG               012(12)   014(12)  018(12)          

RA   n  500 204 254 072...    H46 - ... -RA                                               018(12)   023(12)

opt. FG 160.000 rpm, RA opt. 30.000 rpm

014

2,5

H8503
(467) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

                              
Arbeitsteil                                                             9°

FG   500 314 467 211...           H8503 - 014 - FG (3)

opt. 150.000 rpm                                                        

012

2,5

H8504
(467) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

                              
Arbeitsteil                                                           10°

FG   500 314 467 212 ...          H8504 - 012 -FG (4)

opt. 150.000 rpm                                                                

010

2,5

H8506
(467) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

                              
Arbeitsteil                                                          12°

FG   500 314 467 212 ...          H8506 - 010 - FG (6)

opt. 150.000 rpm               

Kieferorthopädie
Klebstoffentferner

Glatte Kuppe GK

Sicher-
heitsfase

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

4,7

H22GK

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

4,7

016

4,7

H22AGK

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

8,0

016

8,0

H22ALGK

Keramik Finierer/ 3 - Kant

... / 4 - Kant

... / 6 - Kant

                                      
FG 500 314 217 006 ...           H22AGK - 016  - FG
RA 500 204 217 006 ...           H22AGK - 016  - RA

opt. FG 160.000 rpm, opt. RA 30.000 rpm

                                     
FG 500 314 219 006 ...          H22ALGK - 016  - FG
RA 500 204 219 006 ...          H22ALGK - 016  - RA

opt. FG 160.000 rpm, opt. RA 30.000 rpm

                               
FG   500 314 217 001 ...    H22GK - 016 - FG

opt. FG 160.000 rpm

Egg

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Illustration 1:1

Finishing Carbide Burs

n       ...                      Red ring                                                       Standard                                   ISO No. 071 - 072                  in (..) = number of blades
n       ... F                   Yellow ring                                                  Fine                                           ISO No. 041                           
n      ... UF                White ring                                                   Ultrafine                                    ISO No. 031                           

Round End Taper

Flame

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Ceramic Finishing Bur/ 3-sided

... / 4 - sided

... / 6 - sided

Instruments for use in orthodontics
Bonding resin removers

Smooth rounded tip

Safety chamfer
section

Working part

Working part

Working part
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Endodontische Instrumente

29

T

009

9,0

H152
(210) 
Konisch, extra lang

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

                        
FG   500 314 210 295...  H152 - ... -FG       009
FG   500 315 210 295...  H152 - ... -FGL     009

opt. 120.000 rpm

802L
(494)
Rund,
mit Ansatz lang
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

013

10,0

016

10,0

021

10,0

Set-1654.1

Endo-Access-Kit

Müller Hartmetallbohrer Endodontie

H1SNL
(001) 

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm 

006 008 010

                                 
RAXL n 500 206 001 003...    H1SNL - ... -RAXL              006       008       010

opt. 1.500 - 2.000 rpm

NTi Endo Clean

020 025 030 035

38 mm

25 mm

L

34 mm

21 mm

L

                                                               L   mm                        16        16        16        16

                                           

RA              490 204 916 254...             NT04 - ...          020      025     030     035

max. 300 rpm

NT04-...
Endo-Feilen

5

                                                               L   mm                        9,1

                                           

RA              330 204 893 219 035      ST10- ...               035

max. 300 rpm

ST10-...
Reamer

020 025 030 035
                                                               L   mm                        13        12        11        10

                                           

RA              490 204 916 256...        NT06 - ...            020      025     030     035

max. 300 rpm

NT06-...
Endo-Feilen

Verwenden Sie einen
Drehmoment regulierenden
Motor 
Drehmoment für 
NT04 = 1,5 - 1,8 Ncm, 
NT06 = 2,4 - 2,9 Ncm
nur mit leichtem
Arbeitsdruck arbeiten.

Verwenden Sie einen
Drehmoment regulierenden
Motor 
Drehmoment für 
NT04 = 1,5 - 1,8 Ncm, 
NT06 = 2,4 - 2,9 Ncm
nur mit leichtem
Arbeitsdruck arbeiten.

38 mm

25 mm

L

            
FG          802L- ... M-FG                    013      016      021

opt. 013 - 016 =120.000 rpm, 021 = opt. 160.000 rpm 
Einsatz nur im roten Winkelstück

Set-Endo2
173.25.654.015 / NT06-025 / NT04-025 / NT04-035

Set-Endo1 = 180.15.050 / 180.15.070 / 180.15.090 /
173.25.654.015 / NT04-020 / NT04-025 / NT04-035

Endo-FeilenEndo files

Size    ø 1/100 mm

Use a torque- controlled
motor
Torque for
NT04 = 1.5 - 1.8 Ncm,
NT06 = 2.4 - 2.9 Ncm
Apply only light pressure
during preparation.

Shank mark ringsSize    ø 1/100 mm

NT04-...
Endo files

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Round , Slim Neck

Tungsten carbide burs for endodontics
Müller carbide burs

Long Round 
with Collar

Endodontic Instruments

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Size   ø 1/10 mm

Length in mm

Conical extra long

for use in the red contra-angle 

Illustration 1:1
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ChirDisc - chirurgische Diamantscheiben

ChirDisc Die Diamantscheibe erweitert die chirurgischen
Möglichkeiten in der Implantologie. 

Die Scheibe wurde zum Einsatz im chirurgischen KaVo
Handstück mit Scheibenschutz entwickelt. Die Spreizung von
Unterkieferknochen ist eine chirurgische Standardleistung. 

Die mittlere Diamantierung der Scheibe erzeugt ein glattes
Schliffbild bei gleichzeitiger Schonung der Knochensubstanz
bei der Spaltung der Compacta. 

Definierte Spülräume zwischen den Diamanten für die
Kühlflüssigkeit minimieren das Risiko der Überhitzung. 

Flex
361
ChirDisc

                                      
RA                                       806.204. ...                                         361.524.080

RAL                                     806.205. ...                                         361.524.080

opt. 25.000 rpm, max. 35.000 rpm

Diamantscheibe für die Knochendeckelmethode. 
Wurzelspitzenresektion im Molarenbereich, osteoplastische
Kieferhöhlenoperation. 

Scheibenschutz verwenden.

010 012 018 023 025 035 042Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge-Length in mm - longueur

                                                                                          
HP   806 104 001 524...                 C801 - ... M -HP           010     012     018     023 025 035     042

opt. 8.000 rpm, max. 40.000 rpm

010 012 018 023 025 035 042Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge-Length in mm - longueur

                                    
RA   806 204 001 524...                 801 - ... M -RA             010     012     018     023     025     035    042

opt. 8.000 rpm, max. 40.000 rpm

Chirurgische Instrumente

801
(001) 
Rund

C801
(001) 

T

Diamantkugeln Chirurgie

Diamantkugeln sind seit Jahren erfolgreich in der Chirurgie im
Einsatz. 

Die mittlere Körnung ermöglicht den Einsatz sowohl in der
gingivalen Gestaltung für die Auflagen von Pontics als auch

eine sichere Schnittleistung für die Fenstertechnik. 

Die Instrumente sind sowohl mit Winkelstückschaft als auch
mit Handstückschaft erhältlich. So wird gezieltes Arbeiten
unterstützt.

Round diamond burs for surgery

Round diamond burs have been used successfully in surgery
for many years. 

The medium grit size provides the option of use both in gingi-
val contouring, the support area of pontics as well as reliable

cutting performance for the window technique. 

The instruments are available with both a contra-angle shank
and also a handpiece shank. This aids precision working.

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Round

Round

Diamond disc for bone-lid method. Apicectomy in the molar area, osteoplastic 
surgery of the maxillary sinus.

Size

Coating

Head Length mm

ø 1/10 mm

B mm

L mm

080

0,5

0,29 Use disc-guard.

The diamond disc extends the surgical possibilities in implan-
tology. 

The disc was developed for use in the surgical KaVo hand-
piece with disc guard. The spreading of mandibular bone is a
standard procedure in surgery. 

The medium diamond-coating of the disc produces a smooth
surface finish while protecting the bone structure during
spreading of the compact bone. 

Defined rinsing spaces between the diamonds for the cooling
liquid minimise the risk of overheating.

ChirDisc - surgical diamond discs

Surgery Instruments

Illustration 1:1
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FG   806 314 411 534 ...    

n     CDS1- ... C -FG           016     018     021
FGL 806 315 411 534 ...

n CDS1- ... C-FGL         016     018     021
FG   806 314 411 544 ...

n    CDS1- ... SC -FG         016     018     021
FGL 806 315 411 544 ...

n    CDS1- ... SC-FGL       016     018     021

        
RA   806 204 411 534 ...

n CDS1- ... C -RA           018     021     023

        
HP   806 104 411 534 ...    

n CDS1- ... C -HP           021     023

CDS1
(411)

016

12,0

018

12,0

021

12,0

CDS1
(411)

018

12,0

021

12,0

023

12,0

CDS1
(411)

021

12,0

023

12,0

Kompakta:               opt. FG 100.000 rpm Einsatz rotes Winkelstück

                              opt. RA 20.000 rpm 

                              opt. HP 10.000 - 30.000 rpm 

Spongiosa:              opt. FG 30.000 rpm   Einsatz rotes Winkelstück

                              opt. RA 10.000 rpm 

                              opt. HP 10.000 rpm 

31

T

ChirDia 2

CDS2-014M-FGXXL CDS2-016C-FGXXL

014

6,0

Chirurgisches, 
diamantiertes Instrument

Chirurgisches, 
diamantiertes Instrument

Größe  ø 1/10 mm

Länge mm 

                               
n FGXXL  806 317 415 524...     CDS2 - ... M-FGXXL  014

opt. 80.000 rpm, max. 100.000 rpm

016

10,0

Größe  ø 1/10 mm

Länge mm 

                               

n FGXXL   806 317 199 534...   CDS2 - ...C - FGXXL     016

opt. 80.000 rpm, max. 100.000 rpm

Chirurgische Instrumente

CDS2 
(199)   

CDS2 
(415)   

Chirurgische, diamantierte Instrumente in zwei Körnungen
erweitern den Einsatzbereich der bekannten ChirDia. 

Die grazile Gestaltung der Arbeitsteile erlaubt vor allem die
sichere Entfernung von tiefliegenden kleinen Wurzelresten
aus der Alveole. Der lange, dünne Hals erleichtert den Einblick
in die Tiefe des Zahnfachs. Die Auswahlmöglichkeit zwischen
der mittleren Körnung und der groben Körnung unterstützt

den gezielten Einsatz je nach Bedarf. 

Die schnittfreudige grobe Körnung vereinfacht die schnelle
und patientenschonende Wurzelspitzenresektion. Eine exter-
ne zusätzliche Kühlung sowie die definierten Spanräume der
UniMatrix® Diamantierung sichern ein substanzschonendes
Beschleifen der Zahnhartsubstanz. 

ChirDia - Surgical, diamond-coated instruments

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Diamond coated,
surgical instrument

Diamond coated,
surgical instrument

Surgical diamond-coated instruments in two grit sizes extend
the range of applications of the well-known ChirDia.

The slender design of the working section mainly enables the
removal of deep-lying, small root remains from the alveolus.
The long, thin neck makes it easier to see into the alveolar
socket. The choice between the medium grit size and coarse

grit size supports targeted application according to require-
ments.

The efficiently cutting coarse grit size facilitates quick, patient-
friendly apicectomy. Additional external cooling and defined
chip spaces of the UniMatrix® diamond coating ensure tissue-
conserving trimming of the tooth structure.

Surgery Instruments

FG shank for use in the red contra-angle or surgical turbine.

Illustration 1:1

FG shank for use in the red contra-angle or surgical turbine.
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RF186 
(684)     

32

T

020

16,0

028

16,0

020

19,0

028

19,0

Pilotbohrer, Innenkühlung

Größe/Size/taille   ø 1/10 mm

L = mm

Bei verschiedenen Maßnahmen in der Chirurgie ist es notwen-
dig, besonders tief in den Knochen einzubohren oder erwei-
terte Eingriffe vorzunehmen. Instrumente mit einer
Innenkühlung sind dabei besonders hilfreich. Die gesunde

Knochenstruktur bleibt erhalten. Die unterschiedlichen
Formen und Größen erlauben die gezielte Auswahl für jede
Situation. 

                                  
RA          330 204 428 295...         RF210IK - ... -RA                          020                  028                                               

RAL        330 205 428 295...         RF210IKL - ... -RAL                                                                          020                  028

opt. 1.000 rpm, max. 6.000 rpm

030 040

Knochenfräser, Innenkühlung

Größe/Size/taille   ø 1/10 mm

L = mm

                                        
RAXL     330 206 007 172...           RF81IK - ... -RAXL               030                   040

opt. 1.000 rpm, max. 6.000 rpm

023

11,0

Größe/Size/taille   ø 1/10 mm

L = mm

                                  
RA          330 204 404 297...         RF167IK - ... -RA                  023

opt. 1.000 rpm, max. 6.000 rpm

L

RF
16
7I
K
-0
23

-R
A

RF
81
IK
-0
40

-R
AX

L

RF
21
0I
K
-0
20

-R
A

Vorkörner

018

13,2

Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge-Length in mm - longueur

                                 
HP          330 104 684 377 ...   RF186 - ... -HP               018

RA          330 204 684 377 ...   RF186 - ... -RA               018

opt. 2.500 rpm, max. 40.000 rpm

RF81IK
(007)      

Knochenfräser, Innenkühlung

RF167IK
(404)      

RF210IK
(428)      

8 mm
10 mm
12 mm
14 mm

8 mm
10 mm
12 mm
14 mm
16 mm
18 mm

Chirurgische InstrumenteChirurgische Instrumente

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Centring drill (incisal bur)

Triangular instrument

Pilot burs, internal cooling

Bone Cutter, internal coolingBone Cutter, internal cooling

With different procedures in surgery it is necessary to drill very
deep into the bone or perform extended interventions.
Instruments with internal cooling are particularly helpful in
this case.

The healthy bone structure remains intact. The different
shapes and sizes enable specific selection for every situation.

Internally cooled instruments

Surgery Instruments

Illustration 1:1
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Trepanbohrer lang, rostfreier Stahl
Trepan bur long, stainless steel
Forets de trépanation, en acier inoxydable 

Größe/Size/taille  L mm

D1 ø 1/10 mm 

D ø 1/10 mm         →⧈←

Trepanbohrer, rostfreier Stahl

Größe/Size/taille  L mm

D1 ø 1/10 mm 

D ø 1/10 mm         →⧈←

RF
22
9L
-0
40
-R
AL

14,0

040

050

14,0

045

055

14,0

050

060

14,0

060

070

14,0

070

080

14,0

080

090

6 mm
8 mm

10 mm
12 mm
14 mm

                                
RAL 330 205 555 001...              RF229L - ... -RAL                               040                  045                  050                  060                  070                  080

opt. 1.000 rpm, max. 6.000 rpm / 050 - 080 opt. 500 rpm, max. 3.000 rpm

10,0

035

045

10,0

040

050

10,0

050

060

10,0

060

070

2 mm
4 mm
6 mm
8 mm

10 mm

10,0

080

090

                                  
RAL        330 205 486 001...         RF229 - ... -RAL                                 035                  040                  050                  060                   080

opt. 1.000 rpm, max. 6.000 rpm / 050 - 080 opt. 500 rpm, max. 3.000 rpm

D

L

D1

020

16,0

028

16,0

020

20,0

028

20,0

Pilotbohrer für die Implantologie, 
rostfreier Stahl

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

L

                                        
RA           330 204 428 364...          RF210 - ... -RA                             020                  028                                               

RAL         330 205 428 364...          RF210L - ... -RAL                                                                               020                  028

opt. 1.000 rpm, max. 6.000 rpm

Chirurgische Instrumente

RF210
(428)   

RF229L 
(555)    

RF229
(486)  

9 mm
11 mm
13 mm
15 mm

9 mm
11 mm
13 mm
15 mm
17 mm
19 mm

Pilot burs for implantology, stainless steel

Pilot bur

Trepan bur long, stainless steel

Size  L mm

D1 ø 1/10 mm 

D ø 1/10 mm         →⧈←

Size  L mm

D1 ø 1/10 mm 

D ø 1/10 mm         →⧈←

Trepan bur, stainless steel

Trepan bur

Surgery Instruments

Illustration 1:1
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Hartmetall Instrumente

Chirurgische Instrumente

H141AX
(001) ALLPORT
Knochenfräser

H141
ALLPORT
Knochenfräser

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010 014 018 021 023 025 027 029 031 035 040

                                   
HP      500 104 001 291 ...   H141 - ... -HP              010      014     018                  023 025     027     029     031     035      040

RAL    500 205 001 291 ...   H141 - ... -RAL            010      014     018                  023 025                                                             

RAXL  500 206 001 291 ...   H141 - ... -RAXL                      014     018                  023                                                                 

FGXL  500 316 001 291 ...   H141 - ... -FGXL                       014     018      021     023                                                                 

opt. 1.5000 rpm, FGXL opt. 100.000 rpm

H141A 
ALLPORT

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

023 027 031 035 040 050

HP 500 104 001 298 ... 023 027 031 035 040 050
RAL 500 205 001 298 ... 023
RAXL 500 206 001 298 ... 023 035

H141A- ... - 023 027 031 035 040 050

opt. 1.500 rpm

H151 
Spezialfräser

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

015

11,0

FGXL 500 316 199 336 ... 015
FGXXL 500 317 199 336 ... 015

H151- ... - 015

opt. 100.000 rpm

H267 
Knochenfräser

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

9,0

FGXL 500 316 210 295 ... 016

H267- ... - 016

opt. 75.000 rpm 

H269GK
ENDO

016

9,0

FGXL 500 316 219 295 ... 016

H269GK- ... - 016

opt. 75.000 rpm

H269
Spezialfräser

016

11,0

HP 500 104 199 295 ... 016
RAXL 500 206 199 295 ... 016
FGXL 500 316 199 295 ... 016
FGXXL 500 317 199 295 ... 016

H269- ... - 016

opt. 1.500 rpm,
FGXL/FGXXL opt. 75.000 rpm

H161
Knochenfräser 
LINDEMANN

016

9,0

HP 500 104 408 295 ... 016
FGXL 500 316 408 295 ... 016

H161- ... - 016

opt. 1.500 rpm, FGXL opt. 100.000 rpm

H162 
Knochenfräser 
LINDEMANN

016

9,0

HP 500 104 408 297 ... 016
RAL 500 205 408 297 ... 016
FGXL 500 316 408 297 ... 016

H162- ... - 016

opt. 1.500 rpm, 
FGXL opt. 100.000 rpm

023 027 031 035 040 050Größe/Size/taille  ø 1/10 mm

Länge-Length in mm - longueur

                            
HP       506 104 001 298...        H141AX - ... -HP         023     027     031      035     040 050

RAL     506 205 001 298...        H141AX - ... -RAL       023     027     031      035     040

RAXL   506 206 001 298...        H141AX - ... -RAXL    023     027     031      035     040 050

opt. 6.000 rpm, max. 6.000 rpm

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

012

6,0

H254A
(415)  
Knochenfräser

                                
n FGXL     500 316 415 298...    H254A - ... - FGXL        012
n FGXXL  500 317 415 298...    H254A - ... - FGXXL     012

opt. 80.000 rpm, max. 100.000 rpm
n HP        500 104 415 298...    H254A - ... -HP             012
n RAL      500 205 415 298...    H254A - ... -RAL           012
n RAXL    500 206 415 298...    H254A - ... -RAXL        012

opt. 40.000 rpm, max. 100.000 rpm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Bone Cutter

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Bone Cutter

Illustration 1:1

Tungsten Carbide Instruments

Bone Cutter

Bone Cutter
Special CutterBone Cutter

ENDO Special Cutter Bone Cutter Bone Cutter

FG shank for use in the red contra-angle or surgical turbine.

Surgery Instruments

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Prosp.57.qxp_Praxis_FR_ES_I  22.09.17  09:42  Seite 34



Tissue Trimmer 
Einsatzbereiche: Gingivamodellation und Gingivaschnitte, Erweiterung des Sulkus für Abdrücke, 
Freilegung von tiefen Zahnhalskavitäten, Papillenektomie, Freilegung von intraossalen Implantaten sowie von retinierten Zähnen.

H254  
Fräser für
Blattimplantate

35

T

H162A  
Knochenfräser

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

10,0

HP 500 104 408 298 ... 016
RAXL 500 206 408 298 ... 016
FGXL 500 316 408 298 ... 016
FGXXL 500 317 408 298 ... 016

H162A- ... - 016

opt. 1.500 rpm, 
FGXL/FGXXL opt. 100.000 rpm

Stahlinstrumente rostfrei = RF

Chirurgische Instrumente

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

010

6,0

012

6,0

FGXL 500 316 415 296 ... 010 012
FGXXL 500 317 415 296 ... 010 012

H254- ... - 010 012

opt. 100.000 rpm  -010

opt.   80.000 rpm  -012

RF161  
Knochenfräser 
LINDEMANN
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

9,0

HP 330 104 408 295 ... 016

RF161- ... - 016

opt. 1.500 rpm 

RF163  
Knochenfräser
LINDEMANN
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

014

5,0

HP 330 104 406 297 ... 014

RF163- ... - 014

opt. 1.500 rpm 

H560  
Endo 

008

4,0

FGXXL 500 317 196 336 ... 008

H560- ... - 008

opt. 100.000 rpm

 

H166  
Knochenfräser 

LINDEMANN

021

10,0

HP 500 104 409 297 ... 021
RAL 500 205 409 297 ... 021
RAXL 500 206 409 297 ... 021

H166- ... - 021

opt. 1.500 rpm

H166A  
Knochenfräser 

021

10,0

HP 500 104 409 298 ... 021

H166A - ... -HP 021

opt. 1.500 rpm

H167  
Knochenfräser 
LINDEMANN

023

10,0

HP 500 104 410 297 ... 023
RAXL 500 206 410 297 ... 023

H167- ... - 023

opt. 1.500 rpm

RF162  
Knochenfräser
LINDEMANN
Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

016

9,0

FGXL 330 316 408 297 ... 016

RF162- ... - 016

opt. 75.000 rpm 

Set -1611

016

8,0

                      

FG           1                      250-016-FG

FG           2                      250-016-FG2

opt. 300.000 - 500.000 rpm

016

5,0

249  
TissueTrimmer

250  
TissueTrimmer

Größe  ø 1/10 mm

Länge in mm 

                      

FG               1                      249- 016 -FG

FG               2                      249- 016 -FG2

opt. 300.000 - 500.000 rpm

Working speed: 300,000 - 500,000 r.p.m.     
Use without coolant spray !

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Cutter for blade
implants

Illustration 1:1

Tungsten Carbide Instruments

Stainless Steel Instruments = RF

Surgery Instruments

Endo 

Bone Cutter Bone Cutter Bone Cutter 

Bone Cutter 

Bone Cutter Bone Cutter Bone Cutter 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Size  ø 1/10 mm

Length in mm 

Tissue Trimmer
Range of indications: Contouring the gingiva and cutting the gingiva, Widening the sulcus for impression taking, Exposing deep cer-
vical cavities, Papillectomies, Recovering intraosseous implants as well as impacted teeth.
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Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

050

10,0

030

6,0

RA           802 204 ...                          243 532 ...           243 532 ...         030 532 ...         243 522 ...       243 522 ...         030 522 ...

          P1932         P1933       P1935      P19032    P19033     P19035

opt. 10.000 - 12.000 rpm                                                                                opt. 10.000 - 12.000 rpm

060

10,0

050

10,0

030

6,0

060

10,0

                                                                                       Polierer

ø 1/10 mm

L mm

050

10,0

030

6,0

060

10,0

NTI Unique
Diamantierte 
Einstufen-Polierer
für Composite-
füllungen.

RA 802 204 ...          243 521 ...         243 521 ...          030 521 ...        303 521...

P20032   P20033     P20035    P20038

opt. 5.000  rpm

100

1,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

050

6,0

050

6,0

NTI BrushGloss 
Composite Polierbürsten für den
perfekten Glanz in den
Kauflächen. 
Die Fasern der Bürsten sind mit
integrierten Polierkörpern aus
Siliziumkarbid durchsetzt.

RA            650  204 ...                                    110 514 ...     243 514 ...     225 514 ...

                                           P1500       P1501       P1502

opt. 3.000 rpm max. 5.000 rpm 

070

5,0

Composite Polierbürsten RA

NTI DiaGloss
Die Gummibindung nimmt
während des Poliervorganges
Wärme von der Oberfläche
weg. So wird eine Über-
hitzung vermieden.

Set-1657

Durchmesser (mm) 12 8 12 8

12 8Durchmesser (mm) 12 8 4

                                   PC1280                     PC1281                    PC1290               PC1291                 M4038

Körnung                                                                   fein                                                     ultrafein

aktive Seite                                                        doppelseitig                                           doppelseitig

Anwendung                                                       Vorpolieren                                      Hochglanzpolieren

opt. 10.000 - 12.000 rpm

je 25 Polierer und 4 Mandrelle 
- für jede Scheibenart einen
Mandrel

FlexiPol - Composite Polierscheiben

PC1295-Set

                                   PC1260                 PC1261                PC1270               PC1271

Körnung                                                                  grob                                                      mittel 

aktive Seite                                                     einseitig aussen                                        doppelseitig

Anwendung                                                        Konturieren                                               Finieren

opt. 10.000 - 12.000 rpm

Set-1729

1. Stufe: Vorpolieren, grobe Körnung
2. Stufe: Hochglanzpolieren 

NTI DiaGloss

also suitable for polishing
natural teeth.

FlexiPol - Composite Polishing Discs

NTI BrushGloss 
Composite polishing brushes for
creating a perfect lustre finish on
occlusal surfaces. 
The fibres of the brush are impreg-
nated with silicon carbide polishing
particles.

Composite polishing brushes RA

Illustration 1:1

Polishers

NTI Unique
Diamond impreg-
nated one stage
polishers for
composite fillings.

Composite Polishers

NTI DiaGloss
The rubber binder absorbs
the heat from the surface
during polishing. This avoids
overheating.

1. step: Pre-Polishing, coarse grit
2. step: High-Shine 

For best results, use with water!

Size   ø 1/10 mm

Length  in mm

ø 1/10 mm

L mm

Size   ø 1/10 mm

Length  in mm

Grit                                                                          fine                                                    ultra-fine 

active surface                                                     douple side                                           double side

Application                                                       pre-polishing                                     high-shine polishing

opt. 10.000 - 12.000 rpm

25 of each disc plus 4 mandrels -
with a separate mandrel for
each type of disc.

                                   PC1260                 PC1261                PC1270               PC1271

Grit                                                                        coarse                                                  medium 

active surface                                                      single side                                            double side

Application                                                        pre-grinding                                            smoothing

opt. 10.000 - 12.000 rpm

Diameter (mm)

Diameter (mm)
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Formenabbildungen 1:1Formenabbildungen 1:1

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

050

10,0

030

6,0

RA 658 204 ...                                       243 524 ...        243 524 ...        030 524 ...

               P0532      P0533      P0535

opt. 5.000 - 7.000 rpm

060

10,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

050

10,0

030

6,0

RA 658 204 ...                                          243 514 ...        243 514 ...           030 514 ...

               P0432      P0433       P0435

opt. 5.000 -  7.000 rpm

060

10,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

050

10,0

030

6,0

FG 658  314 ...                                                                                                                               243 513 ...   
RA 658  204 ...                                243 513 ...           243 513...          030 513...

         P0032       P0033       P0035        P0053

RA opt. 5.000 - 7.000 rpm.                                     FG opt. 15.000 rpm

060

10,0

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

050

10,0

030

6,0

FG 658  314...                                                                                                                                         243 503 ...
RA 658  204 ...                                                    243 503 ...        243 503...        030 503 ...

                     P0132      P0133      P0135     P0153

RA opt. 5.000 - 7.000 rpm                                FG opt. 15.000 rpm

060

10,0

030

6,0

                                                                                       Polierer

030

6,0

Universal Polierer

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

050

10,0

060

10,0

NTI CeraWhite
weiss = grobe Körnung
glättet die Oberfläche.
NTI CeraPink
rosa = mittlere Körnung
erhält die anatomische Struktur der Verblendung
und erzeugt einen leichten Glanz.

NTI CeraSupergrey
grau = Superhochglanz
erzeugt einen natürlichen Glanz an der
Oberfläche.

RA           658 204...                                                                       243 525 ...         030 525 ...         243 515 ...         030 515 ...         243 504 ...

                                          P0352       P0355       P0362       P0365       P0372

opt. 10.000 rpm                                                                                           opt. 5.000 rpm

050

10,0

060

10,0

050

10,0

030

6,0

060

9,0

100

4,7

050

10,0

030

6,0

060

9,0

100

4,7

050

10,0

030

6,0

060

9,0

100

4,7

RA 802 204 ...                      243 533 ...          243 533 ...          030 533 ...           304 533 ...         243 523 ...          243 523 ...          030 523 ...           304 523 ...        243 513 ...            243 513...         030 513 ...          304 513 ...

                            P332          P333          P335           P336        P3032        P3033        P3035        P3036     P30032       P30033    P30035     P30036

opt. 12.000 rpm                                                        opt. 10.000 rpm                                                       opt. 5.000 rpm

Keramikpolierer 

Keramikpolierer 

NTI UniWhite
Universalpolierer aus
Silikon für Edelmetalle,
Kunststoff, Zement,
Amalgam, feine
Körnung.

NTI UniBlack
Universalpolierer aus
Silikon für Edelmetalle,
Kunststoff, Zement,
Amalgam.

NTI EpsiPol braun
für Gold, Amalgam
und Composites.

NTI EpsiPol grün 
für Gold, Amalgam und
Composite
grün = Hochglanzpolitur.

Gold-, Amalgam-, Composite Polierer

Set -1588

050

10,0

FG FG

NTI CeraGlaze
The rubber binder
absorbs the heat from
the surface during pol-
ishing. This avoids over-
heating.

The NTI CeraGlaze is also ideal for use with zirconia.

NTI CeraWhite
Abrasive, eliminates scratches 
and smoothes the surface.

NTI CeraPink
Pink, provides a gentle finish, retains
anatomic structures.

NTI CeraSupergrey
Grey, provides a lustre high-gloss polish.

Illustration 1:1

Polishers

Universal Polishers

NTI UniWhite 
Silicone universal polisher
for precious metals,
cement and amalgam
fine grit.

NTI UniBlack 
The black universal
polishers, suitable for
all alloys, especially
on the adjacent metal -
ceramic edge.

NTI EpsiPol brown
For all precious and 
semi -precious alloys as
well as amalgam and
composites.

NTI EpsiPol green 
For all precious and semi -
precious alloys as well as
amalgam and composites,
green = high-gloss polish.

Precious Alloys , Amalgam and Composite

Size   ø 1/10 mm

Length  in mm

Size   ø 1/10 mm

Length  in mm

Size   ø 1/10 mm

Length  in mm

Size   ø 1/10 mm

Length  in mm

Size   ø 1/10 mm

Length  in mm

Size   ø 1/10 mm

Length  in mm

Porcelain Polishers

Porcelain Polishers
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Prophylaxe Polierer

Snap-on Bürsten

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

060

10,0

060

10,0

Shank                 
RA                  020 204 ...                                          034 600 060 034 500 060   034 400 060 

                                                                 P1242 P1240       P1241

max. 10.000 rpm

opt. 1.500 rpm

060

10,0

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

060

9,2

060

9,2

Shank                 
                       020 900...                                           034 600 060 034 500 060   034 400 060 

                                                                 P1253 P1251       P1252

max. 10.000 rpm

opt. 1.500 rpm

060

9,2

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

050

7,0

045  

7,0

Shank                 
                       110 900 ...                      110 500 050 243 500 045

                                                  P1490 P1491

max. 10.000 rpm

opt. 1.500 rpm

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

060

9,5

060

9,5

Shank                 
                       020 300 ...                                          034 600 060 034 500 060   034 400 060 

                                                                 P1245 P1243       P1244

max. 10.000 rpm

opt. 1.500 rpm

060

9,5

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

050

7,0

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

Shank      

RA          311 204 ...              001 300 000

                                    M4039

Shank      

RA          311 204 ...              607 000 050

                                     M037

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

050

7,0

Shank      

RA          311 204 ...                                  607 000 050

                                                  M037

ProfiLax3 mit Polierpaste einsetzen

ProfiLax3

Snap-on Brushes

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Illustration 1:1

Prophylaxis Polishers

Prophylaxis RA - yellow, hard
Prophylaxis RA - white, medium
Prophylaxis RA - pink, soft

Snap-on yellow, hard
Snap-on white, medium
Snap-on pink, soft

Snap-on white, medium

Prophylaxis Screw-Type yellow, hard
Prophylaxis Screw-Type white, medium
Prophylaxis Screw-Type pink, soft

Snap-on mandrelScrew-Type mandrel

All-round prophylaxis from 
NTI-Kahla GmbH

The comprehensive prophylaxis system
with three hardnesses – accurate remo-
val of accretion and light tartar for every
patient.

The stiffer brushes and harder polishers
are for tenacious accretion and tartar.

The medium hardness of these instru-
ments enables them to produce perfect
results for standard tasks.

The soft brushes and polishers are espe-
cially gentle to patients. They simplify
prophylaxis for sensitive patients and
clean compromised teeth and gingiva
gently. 

These instruments are supplied ready-
to-use as Snap-on and Screw-Types
which enables them to be used for
custom applications.

Snap-on mandrel for snap-
ping prophylaxis cups and
polishing brushes onto.

ProfiLax3 - use with polishing paste
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Prophylaxe Bürsten

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

045

7,0

045

7,0

Shank                 
RA                  110 204 ...                       110 600 045   243 600 045 225 600 070   107 600 020 

                                                  P1475       P1476 P1477       P1478

max. 10.000 rpm

opt. 2.000 rpm

070

5,0

020

3,5

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

045

7,0

045

7,0

Shank                 
RA                  110 204 ...                       110 500 045   243 500 045 225 500 070   107 500 020 

                                                  P1255       P1256 P1257       P1254

max. 10.000 rpm

opt. 2.000 rpm

070

5,0

020

3,5

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

045

7,0

045

7,0

Shank                 
RA                  110 204 ...                       110 400 045   243 400 045 225 400 070   107 400 020 

                                                  P1470       P1471 P1472       P1473

max. 10.000 rpm

opt. 2.000 rpm

070

5,0

020

3,5

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

045

7,0

070

5,0

Shank                 
                       110 300 ...                       110 600 045 225 600 070 110 500 045 225 500 070   110 400 045   225 400 070

                                                   P1485 P1486 P1480 P1481       P1482       P1483

max. 10.000 rpm

opt. 1.500 rpm

045

7,0

070

5,0

045

7,0

070

5,0

Die Farbgebung kennzeichnet die
unterschiedliche Härte der Polierer.

Größe  ø 1/10 mm

Kopf in mm

Shank                 
RA                  311 204 ...                        001 300 000 

                                                   M4039

Screw-Type Träger 

ProfiLax3 mit Polierpaste einsetzen

Größe   ø 1/10 mm

Länge in mm

050

10,0

030

6,0

060

10,0

060

10,0

060

9,0

NTI ProphylaxeMaster

zum Beseitigen von Zahnbelägen
und Verfärbungen. Reinigen auch
ohne Polierpaste, durch in die
Polierkörper eingearbeitete
Abrasivstoffe.

RA            658 204 ...                                                                    243 512 ...         243 512 ...          030 512 ...         034 512 ...          034 511 ...

                                                               P1232       P1233       P1235       P1238       P1239

opt. 5.000 rpm

ProfiLax3

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Size  ø 1/10 mm

Length in mm

Illustration 1:1

Prophylaxis Brushes

Prophylaxis brushes yellow,
hard

Prophylaxis brushes white,
medium

Prophylaxis brushes pink, soft

Screw-Type yellow, hard
Screw-Type white, medium
Screw-Type pink, soft

The colours indicate the different
hardnesses of the polishers.

for winding prophylaxis cups 
and polishing brushes onto.

Screw-Type mandrel 

ProfiLax3 - use with polishing paste

NTI ProphylaxeMaster

Specially designed polishers which
incorporate a superfine abrasive grit,
for tooth cleansing without the use of
polishing paste

Prophylaxis Polishers

Size   ø 1/10 mm

Length  in mm

Please use with water spray!
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Sortimente • Assortment • Assortiment                                                                       FP7071     FP7081    FP7091
1 Universal-Tiefenlehre, 1 Kopfschleifer, 1 Vorbohrer, 5 Köpfe, 5 Stifte 

Nachfüllpackung                                                                                              FP7070     FP7080    FP7090
5 Köpfe, 5 Stifte 

Großes Sortiment                                                                                                                   FP7700

40

T

D1D2

L1

L2

1 2

      0.5              0.9             1.1D     mm

L      mm

      1.6             1.99           2.23D2   mm

      16               16              16

Refill                                          FP7057. ...                                            16

Refill                                          FP7058. ...                                                             16

Refill                                          FP7059. ...                                                                             16

3

1 2

      2.8              3.2             3.4D1     mm

L1      mm

    3.55             4.0             4.8D2     mm

      3.0              4.0             5.0

L2      mm       4.8              6.4             8.0

3

1 2

    3.75             4.2             5.0D1     mm

L1      mm

      3.0              3.4             3.6D2     mm

      27               27              27

      3.1              4.1             5.1C    mm

L2      mm       19               18              17

                                                    W6130.204. .                                       1                2                3
opt. 1.000 - 1.500 rpm, max. 2.000 rpm

3

FiberMaster TopHead

11-16

W6074.H12

                            W6196.204. ...                                                            050         090         110
opt. 500 - 1.000 rpm 

1 2

     0.5              0.9             1.1D   mm

L    mm     16.5           17.0           17.0

3

Assortment                                                                                                                                   FP7071     FP7081    FP7091
1 Universal depth gauge, 1 Head grinder, 1 Drill, 5 глави, 5 FiberPosts

Refill                                                                                                                         FP7070     FP7080    FP7090
5 Heads    , 5 FiberPosts

Economy Assortment                                                                                                               FP7700

Illustration 1:1

FiberPosts 

Size 

Diameter 

Post Shank diameter

Length 

Heads

Size 

Diameter 

Diameter 

Length 

Length 

Head grinders 

Size 

Diameter

Diameter 

Length 

Diamond coating

Length  

Length of Post Shank mm

Universal depth gauge  

Drill

Size 

Diameter 

Length 
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FiberMaster TopHead

FP7700

FP7070 FP7080 FP7090

FP7071 FP7081 FP7091

Refill Pack: 5 Heads, 5 Posts

Assortment: 1 Universal depth gauge, 1 Head Grinder, 1 Drill, 5 Heads, 5 Posts

Assortment FP7700: 5 of each Posts and Heads

Illustration 1:1
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                            W6196.204. ...                                 050                                 090                          110
opt. 500 - 1.000 rpm

D   mm

L    mm

Aufrauhinstrument 

1 2

0.5 0.9

16.2 16.2

                            W6196D.644. ...                            050                                  090                          110

1 2

0.5D   mm

L    mm 16.5

0.9

17.0

L in mm        11 - 16

  
            W6074.H12

FP
70

57
.0

16

Glasfaser

1 2Größe

0.5 1.10.9D   mm

L    mm

DH mm

H   mm

Durchmesser

Länge

Kopfdurchmesser

       9      16        9      12      16 16

D2 mmDurchmesser      1.6                     1.99 2.35

     2.5      2.8      2.8         

     3.5      4.5      4.5         

        

        

Refill                                               FP7480. ...                      9                   

Refill                                               FP7490. ...                                                                9                 12
Sortimente                                                                                               FP7457.A                           FP7458.A   FP7458.B

Refill                                     FP7057. ...                              16

Refill                                     FP7058. ...                                                                               16

Refill                                     FP7059. ...                                                                                                  16
Sortimente                                                                                           FP7461                                  FP7462    FP7463

     1 2

     0.8 0.8D   mm

DH    mm 2.6 3.0

1.1

17.0

1.1

16.2

                                   W6120.204. ...                          1                                       2
opt. 1.000 - 1.500 rpm  

    
            W6045.H9
            W6045.H12

FiberMaster, konisch mit und ohne Kopf

FP
74

90
.9

3

3

3

Aufrauhinstrument 

L in mm        11 - 16

Glasfaser

Größe

Durchmesser

Länge

Kopfdurchmesser

Durchmesser 

    
            W6045.H9
            W6045.H12

FiberMaster, konisch mit und ohne Kopf

Formenabbildungen 1:1

T

Post Shank diameter

L in mm  9       12

L in mm          11 - 16

Length 

Illustration 1:1

Diameter

Roughening instrument

Colour Code*Size

Root canal drill 

Colour Code*Size

Diameter 

Length 

Universal depth gauge
for posts without head

FiberPosts

Colour Code* Size 

Post Shank diameter

Length of Post Shank

Head dia.

Head Length

Root Facer only for FiberMaster with head

Colour Code*Size

Guide Pin diameter

Head diameter

Depth gauge for
posts with head

FiberMaster, conical, with and without head

not necessary
for pins without

head

not necessary
for pins without

head

Assortments

Assortments

Refill

Refill

Refill

Refill

Refill
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                                                                                              W6330              W6331                                            W6333

opt. 1.000 - 1.500 rpm 

FiberMaster, zylindrisch mit und ohne Kopf

1 2 4

1.15D   mm

L    mm

DH mm

H   mm

13

2.5

2.75

1.35

13

3

3.85

1.6

13

4

4.9

1            2           4

1.1D   mm

L    mm

DH mm

4.0

3.0

1.3

          4.0

3.5

1.55

         4.0

4.5

1 2 4

1.2D   mm

L    mm 16

1.4

16

1.65

16

                                                                                      W6321                             W6323                                          W6327

opt. 500 -1.000 rpm 

2 3 4

ISO 330 205 682 336 ...                          183.19. ...              090                                            110                                                          130

opt. 800 -1.200 rpm  

1.35

18.6

1.60

18.6

Sortiment mit Kopf = 5 Stifte, 1 Erweiterer (Peeso), 1 Vorbohrer, 1 Planfräser 
Sortiment ohne Kopf = 5 Stifte, 1 Erweiterer (Peeso), 1 Vorbohrer

Sortiment                                                                            FP7303-5           FP7305-5          FP7605-5            FP7309-5           FP7609-5
10 Stifte                                         

Nachfüllpackung                                                                FP7311               FP7313              FP7613                FP7317               FP7617

Colour Code* Size 

Length of Post Shank 

Head Length 

Colour Code* Size 

Length of Pin 

Colour Code*Size 

Length of Drill 

Shank marks/rings

Illustration 1:1

FiberMaster, straight with and without head

FiberPosts

Post Shank diameter 

Head diameter

Root Facer for FiberMaster with head

Guide Pin dia.

Head dia. 

Drill

Drill diameter

Peeso

not necessary
for pins without

head

not necessary
for pins without

head

Assortment with head = 5 Posts, 1 Peeso, 1 Drill, 1 Root Facer 
Assortment without head = 5 Posts, 1 Peeso, 1 Drill

Assortments

Refill

10 Posts
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Formenabbildungen 1:1

Peeso

Wurzelstift-Aufbausysteme 

TITAN  (Ti6AI4V)

1Farbkodierung/Größe 2 3 4

10 Titan Gewindestift, 1 Peeso, 1 Vorbohrer, 1 Planfräser, 1 Steckschlüssel  

Sortiment                                                                                         W6202     W6203      W6204      W6205      W6206      W6207      W6208      W6209

10 Titan Gewindestifte

Nachfüllpackung                                                                           W6210      W6211       W6212      W6213       W6214      W6215       W6216       W6217

1.3D   mm

L    mm

DH mm

H   mm

Stiftschaft ø 

Stiftschaftlänge

Kopfdurchmesser

Kopfhöhe 

       6              13

     2.5            2.5

    2.75         2.75

1.5

       7              13

       3               3

    3.85         3.85

1.5

       7              13

     3.5            3.5

     4.0            4.0

1.75

       9              13

       4               4

     4.9            4.9

                                                                                                       W6330                           W6331                          W6332                           W6333

opt. 1.000 - 1.500 rpm

Planfräser

1Farbkodierung/Größe 2 3 4

1.1D   mm

L    mm

DH mm

Zapfen ø 

Kopf ø 

4.0

3.0

1.3

4.0

3.5

1.3

4.0

4.0

1.55

4.0

4.5

Vorbohrer

1Farbkodierung/Größe 2 3 4

1.2D   mm

L    mm

Bohrer ø 

Bohrerlänge        9              16

1.4

      10             16

1.4

      10             16

1.65

      12             16

                                                                                              W6320     W6321       W6322      W6323      W6324      W6325      W6326      W6327

opt. 500 -1.000 rpm

Peeso 2Schaftkodierung/Ringe 3 3 4

ISO 330 204 682 336 ...                       183.15. ...           090                                110                                 110                                130

ISO 330 205 682 336 ...                       183.19. ...                               090                                 110                                  110                                130

opt. 800 - 1.200 rpm

                                                                                                     W6350                           W6351                          W6352                           W6353

Steckschlüssel

1Farbkodierung/Größe 2 3 4Colour Code/Size

Root Facer 

Shank marks/rings

Colour Code/Size 

L. of Post Shank

Head Length

Colour Code/Size 

Length of Pin 

Colour Code/Size 

Length of Drill 

Illustration 1:1

Root Post Restoration Systems

HeadMaster tapered head, active

TITANIUM (Ti6AI4V)

Post Shank dia.

Head diameter

Guide Pin diameter

Head diameter

Drill

Drill diameter

Socket Wrench

10 Titanium Posts, 1 Peeso, 1 Drill, 1 Root Facer, 1 Socket Wrench  

Assortments

Refill

10 Titanium Posts
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10 Titan Gewindestift, 1 Peeso, 1 Vorbohrer, 1 Planfräser, 1 Steckschlüssel  

Sortiment                                                                                         W6402     W6403      W6404      W6405      W6406      W6407      W6408      W6409
10 Titan Gewindestifte, 

Nachfüllpackung                                                                           W6410      W6411       W6412      W6413       W6414      W6415       W6416       W6417

Farbkodierung/Größe

Farbkodierung/Größe

T

Formenabbildungen 1:1

45

TITAN (Ti6AI4V)

1Farbkodierung/Größe 2 3 4

1.3D   mm

L    mm

DH mm

H   mm

Stiftschaft ø 

Stiftschaftlänge

Kopf ø 

Kopfhöhe 

       6              13

     2.5            2.5

    2.75         2.75

1.5

       7              13

      3             3

    3.85         3.85

1.5

       7              13

     3.5            3.5

     4.0            4.0

1.75

       9              13

       4               4

     4.9            4.9

                                                                                                       W6330                           W6331                          W6332                           W6333

opt. 1.000 - 1.500 rpm

Planfräser

1 2 3 4

1.1D   mm

L    mm

DH mm

Zapfen ø 

Kopf ø 

4.0

3.0

1.3

4.0

3.5

1.3

4.0

4.0

1.55

4.0

4.5

Vorbohrer

1 2 3 4

1.2D   mm

L    mm

Bohrer

Bohrerlänge        9              16

1.4

      10             16

1.4

      10             16

1.65

      12             16

                                                                                              W6320     W6321       W6322      W6323      W6324      W6325      W6326      W6327

opt. 500 -1.000 rpm

Peeso

2Schaftkodierung/Ring 3 3 4

ISO 330 204 682 336 ...                       183.15. ...           090                                110                                 110                                130

ISO 330 205 682 336 ...                       183.19. ...                               090                                 110                                  110                                130

opt. 800 -1.200 rpm

Wurzelstift-Aufbausysteme 

Steckschlüssel 

1Farbkodierung/Größe 2 3 4

                                                                                                     W6350                           W6351                          W6352                           W6353

HeadMaster cylindrical head, active

Colour Code/Size

Root Facer 

Shank marks/rings

Colour Code/Size 

L. of Post Shank

Head Length

Colour Code/Size 

Length of Pin 

Colour Code/Size 

Length of Drill 

Illustration 1:1

Root Post Restoration Systems

TITANIUM (Ti6AI4V)

Post Shank dia.

Head diameter

Guide Pin diameter

Head diameter

Drill

Drill diameter

Socket Wrench

10 Titanium Posts, 1 Peeso, 1 Drill, 1 Root Facer, 1 Socket Wrench  

Assortments

Refill

10 Titanium Posts

Prosp.57.qxp_Praxis_FR_ES_I  22.09.17  09:43  Seite 45



46

T

Hartmetallbohrer                                                                         opt./ rpm                             max./ rpm
FG            MF-Cut                                                                                     60.000                                    160.000

FG            MF-Cut                                                                                   160.000                                   300.000

RA            MF-Cut                            005 - 023                            5.000 - 40.000                                     40.000

RA            MF-Cut                                      029                            5.000 - 30.000                                     30.000

FG/FGXL   H1S / H1SX                    006 - 016                                       160.000                                   300.000

FG/FGXL   H1S / H1SX                    018 - 023                                       160.000                                   200.000

RA/RAL H1S / H1SX                                                                8.000 - 10.000                                     40.000

RA/RAL     H1SXN                                                                           1.000 - 1.500                                     10.000

RA            H1SF                                                                              1.500 - 2.000                                     50.000

Hartmetallfinierer
FG Einstufen - Finierer                                                                                 20.000                                   300.000

FG                                                                                                            160.000                                   300.000

RA                                                                                                               30.000                                     40.000

H375R                                    > 016                                       160.000                                   200.000

Keramikfinierer
FG                                                                                                            150.000                                   200.000

Kronentrenner
FG            H34/H34L                                                                              160.000                                   300.000

FG            H4KMK                                                                                  160.000                                   300.000

FGL H4KMKL                                                                                 160.000                                   300.000

RA            G5114-RA                                                                                 10.000                                     10.000

Füllungs- und Klebstoffentferner
FG                                                                                                            160.000                                   300.000

RA                                                                                                               30.000                                     40.000

FG Diamantschleifinstrumente 

Drehzahlempfehlungen für die Körnungen M, SC und C
Durchmesser des Arbeitsteils (ISO)                                                     opt./ rpm                     max./ rpm

               007 – 010                                                                   100.000 –220.000                               450.000
               012 – 015                                                                     70.000 –220.000                               450.000
               016 – 019                                                                     55.000 –160.000                               450.000
               020 – 024                                                                    40.000 –120.000                               300.000
               025 – 027                                                                    35.000 –110.000                                160.000
               029 – 031                                                                     30.000 – 95.000                                140.000
               033 – 040                                                                    25.000 – 75.000                                120.000
               042 – 050                                                                     15.000 – 60.000                                  95.000

Unbedingt die Drehzahlbereiche bei den speziell gekennzeichneten Instrumenten beachten: M, SC, C
                       1                                                                            70.000 –140.000                               300.000
                       2                                                                            40.000 – 85.000                                160.000
                       3                                                                            30.000 – 60.000                                140.000
                       4                                                                            25.000 – 50.000                                100.000
                       5                                                                            20.000 – 40.000                                  90.000

Drehzahlempfehlungen für die Körnungen F, SF und UF 
                       F                                                                             10.000 – 20.000                                  40.000
                       SF                                                                             8.000 – 15.000                                  30.000
                       UF                                                                            5.000 – 10.000                                  20.000

Z-Cut Diamantinstrumente                                                                     200.000                                200.000

RA - Schaft
Drehzahlempfehlungen für die Körnungen M, SC, C, F                                   8.000                                  40.000
                       SF                                                  8.000                                  30.000
                       UF                                                  8.000                                  20.000

Kiddies - Instrumente für die minimalinvaive Präparation                                160.000                                300.000
Periodontinstrumente
RAL/RAXL   831 / 831L / 832 / 832L                                                           12.000                                  30.000

Recommended speed ranges 
max. Speed  indicates the maximum speed without any contact to the material

opt. Speed indicates the recommended speed while trimming the material

Tungsten Carbide Burs                                                                opt./ rpm                             max./ rpm
FG            MF-Cut                                                                                     60.000                                   160.000

FG            MF-Cut                                                                                   160.000                                   300.000

RA            MF-Cut                            005 - 023                            5.000 - 40.000                                     40.000

RA            MF-Cut                                      029                            5.000 - 30.000                                     30.000

FG/FGXL   H1S / H1SX                    006 - 016                                       160.000                                   300.000

FG/FGXL   H1S / H1SX                    018 - 023                                       160.000                                   200.000

RA/RAL H1S / H1SX                                                                8.000 - 10.000                                     40.000

RA/RAL     H1SXN                                                                           1.000 - 1.500                                     10.000

RA            H1SF                                                                              1.500 - 2.000                                     50.000

Finishing Carbide Burs
FG One-step finishing instruments                                                                20.000                                   300.000

FG                                                                                                            160.000                                   300.000

RA                                                                                                               30.000                                     40.000

H375R                                    > 016                                       160.000                                   200.000

Ceramic Finishing Instruments
FG                                                                                                            150.000                                   200.000

Crown Cutter
FG            H34/H34L                                                                              160.000                                   300.000

FG            H4KMK                                                                                  160.000                                   300.000

FGL H4KMKL                                                                                 160.000                                   300.000

RA            G5114-RA                                                                                 10.000                                     10.000

Filling and Bonding Resin Remover
FG                                                                                                            160.000                                   300.000

RA                                                                                                               30.000                                     40.000

FG Diamond Instruments 

Recommended speeds for grit sizes M, SC und C
Instrument head diameter (ISO) opt./ rpm                          max./ rpm

               007 – 010                                                                   100.000 –220.000                               450.000
               012 – 015                                                                     70.000 –220.000                               450.000
               016 – 019                                                                     55.000 –160.000                               450.000
               020 – 024                                                                    40.000 –120.000                               300.000
               025 – 027                                                                    35.000 –110.000                                160.000
               029 – 031                                                                     30.000 – 95.000                                140.000
               033 – 040                                                                    25.000 – 75.000                                120.000
               042 – 050                                                                     15.000 – 60.000                                  95.000

Make absolutely sure that you observe recommended speeds for the specially marked M, SC, C instruments:
                       1                                                                            70.000 –140.000                               300.000
                       2                                                                            40.000 – 85.000                                160.000
                       3                                                                            30.000 – 60.000                                140.000
                       4                                                                            25.000 – 50.000                                100.000
                       5                                                                            20.000 – 40.000                                  90.000

Recommended speeds for grit sizes F, SF and UF 
                       F                                                                             10.000 – 20.000                                  40.000
                       SF                                                                             8.000 – 15.000                                  30.000
                       UF                                                                            5.000 – 10.000                                  20.000

Z-Cut Diamond Instruments                                                                 200.000                                200.000

RA - Shank
Recommended speeds for grit sizes M, SC, C, F                                             8.000                                  40.000
                       SF                                                            8.000                                  30.000
                       UF                                                            8.000                                  20.000

Kiddies - for minimally invasive preparation                                                        160.000                                300.000
Special Instruments for Periodontics
RAL/RAXL   831 / 831L / 832 / 832L                                                           12.000                                  30.000
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Endodontische Instrumente                                                       opt./ rpm                             max./ rpm
NTi Endo Clean                                                                                               300                                          .300
H152                                                         009                                       120.000                                   120.000
802L                                                  013 - 016                                       120.000                                   200.000
802L                                                           021                                       160.000                                   200.000
H1SNL                                                                                             1.500 - 2.000                                     12.000
Achtung: Einsatz nur im roten Winkelstück

Tissue Trimmer 249-016-FG, 250-016-FG                                       300.000 - 500.000                 500.000

Recommended speed ranges 
The recommended speeds are based on the diameter of the instrument's working head, and enable optimum work results. 
For safety reasons, the maximum speeds must not be exceeded.

Endodontic Instruments                                                              opt./ rpm                             max./ rpm
NTi Endo Clean                                                                                               300                                          .300
H152                                                         009                                       120.000                                   120.000
802L                                                  013 - 016                                       120.000                                   200.000
802L                                                           021                                       160.000                                   200.000
H1SNL                                                                                             1.500 - 2.000                                     12.000
Attention: for use in the red contra-angle

Polishers                                                                                             opt./ rpm                          max./ rpm

Prophylaxis Polishers RA                                                                                 1.500                                    10.000
Prophylaxis Brushes                                                                                        2.000                                    10.000
Screw-Type Brushes                                                                                        1.500                                    10.000
Snap-on Brushes                                                                                             1.500                                    10.000
CeraGlaze                                               green                                          12.000                                    30.000
                                                                   blue                                          10.000                                    30.000
                                                                yellow                                            5.000                                    30.000
CeraWhite                                                                                                   10.000                                    30.000
CeraPink / CeraSupergrey                                                                            5.000                                    30.000
Unique                                                                                                           5.000                                    30.000
DiaGloss                                         pink / white                                          10.000 - 12.000                     30.000
AmalgamMaster                                                                                            5.000 -   7.000                      30.000
RA    EpsiPol brown / EpsiPol green                                                              5.000 -   7.000                      30.000
FG    EpsiPol green P0053, P0153                                                              15.000                                    30.000
UniWhite / UniBlack                                                                                      5.000 -   7.000                      30.000
ProphylaxeMaster                                                                                          5.000                                    30.000
P1258                                                                                                            2.000                                     15.000
RA     Composite P1500, P1501, P1502                                                       3.000                                       5.000

Root Post Restoration Systems                                                                                      
Root canal drill           W6196.204. ...                                                               500 - 1.000                       1.000

Head Grinder W6130.204. . /Root Facer                                                1.000 - 1.500                       2.000
Drill                                                                                                                      500 - 1.000                       1.000

Surgery Instruments                                   
HP/HPL/RAL/RAXL                                  ≤ 023                                            1.500                                       3.000
                                                         023 - 035                                            1.500                                       3.000
                                                                > 035                                            1.500                                       3.000
FGXXL                                                                  008                                             100.000                                        160.000
FGXL/FGXXL                                                        010                                             100.000                                        160.000
FGXL                                                            012 - 014                                             100.000                                        160.000
FGXL/FGXXL                                               016 - 018                                               75.000                                        160.000
FGXL                                                           021 - 023                                               50.000                                        160.000
FGXL/FGXXL                                                   H254A                                               80.000                                        100.000
HP/RAL/RAXL                                                 H254A                                               40.000                                        100.000
LINDEMANN Bone Cutter 
HP/RAL/RAXL                                                                                                               1.500                                             3.000
FGXL                                                 RF162-016-FGXL                                               75.000                                        160.000
FGXL                                                  H161-016-FGXL                                             100.000                                        160.000
FGXL                                                  H162-016-FGXL                                             100.000                                        160.000

NTI ChirDia FG                                            Compacta                                             100.000                                        200.000
NTI ChirDia RA                                            Compacta                                               20.000                                          40.000
NTI ChirDia HP                                            Compacta                                                10.000 - 30.000                           40.000

NTI ChirDia FG                                           Spongiosa                                               30.000                                        200.000
NTI ChirDia HP/RA                                     Spongiosa                                                10.000                                          40.000

FG shank for use in the red contra-angle or surgical turbine
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NTI-Kahla GmbH
Rotary Dental Instruments
Im Camisch 3
D-07768 Kahla/Germany

Tel.   +49(0)36424-573-0
Fax:  +49(0)36424-573-29
e-mail: nti@nti.de
www.nti.de

In addition our product range includes the following 

Diamond Instruments FG/FGL/FGM/RA Shape Chart

Tungsten Carbide Burs, Crown Cutter, 

Surgery Instruments

Endodontic Instruments

Root Post Restoration Systems

RPR Root Post Restoration Systems

Parapulpal Retention Pins

NTI FiberMaster

NTI Sets for Dentistry and Laboratories

HP Diamond Instruments/Lab Line

Shape Chart, Diamond Instruments

Carbide Burs, Cutters and Milling Technique

Abrasives with ceramic bond

Dowel Pins

Porcelain Rotary Instrument Sets designed by Oliver Brix
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